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(54) Malaxor cu actiune ciclica

(57) Rezumat:
1

Inventia se refera la industria constructiilor
de masini, 1n special la malaxoare, si poate fi
utilizatd la prepararea amestecurilor uscate,
semiuscate, de mortar si de beton plastic sau
vartos.

Malaxorul cu actiune ciclicd contine un
corp (1) cu fund semicilindric, instalat pe niste
suporturi (4), In peretii frontali ai caruia este
montat un arbore (3) rotativ cu organe de
amestecare, executate in forma de bare radiale
(2), fixate pe arbore (3) in sah cu formarea
randurilor longitudinale si transversale. La
capetele arborelui (3) sunt fixate niste
razuitoare radiale (8) diametral opuse. Pe
capetele barelor radiale (2) sunt montate niste
razuitoare longitudinale (7), inclinate fatd de
axa arborelui (3). Fiecare bara (2) a randurilor
longitudinale, incepand de la mijlocul randului,
este amplasatd cu alternantd, cu decalaj
circular fatd de bara (2) de mijloc in directie

2
inversa rotirii arborelui (3). Fiecare bara (2) a
randurilor transversale este amplasatd cu
decalaj longitudinal in stanga si in dreapta fata
de pozitia initiala.
Revendicari: 1
Figuri: 4




(54) Cyclic mixer

(57) Abstract:
1

The invention relates to mechanical
engineering, in particular to mixers and may be
used for preparation of dry, semidry, mortar
and concrete plastic or rigid mixtures.

The cyclic mixer comprises a body (1) with
semi-cylindrical bottom, installed on supports
(4), in the end walls of which is mounted a
rotary shaft (3) with mixing members, made in
the form of radial bars (2), fixed on the shaft
(3) in a staggered order with the formation of
longitudinal and transverse rows. At the ends
of the shaft (3) are fixed diametrically opposite
radial scrapers (8). At the ends of the radial
bars (2) are mounted longitudinal scrapers (7),

(54) CMmecuTeab MUKJIHYECKOT0 TeHCTBUS

(57) Pedepar:

W3o0perenrie  OTHOCHTCSI K  MalIWHO-
CTPOEHHIO, B YaCTHOCTH K CMECUTEISIM, H
MOXET OBITh HCIIOJIB30BAHO /ISl  I[IPUTO-
TOBJICHUSI CYXHX, IOJNYCYXHX, PAacTBOPHBIX H
OETOHHBIX IUTACTHYHBIX MM )KECTKHUX CMECEH.

CMecHuTenb  IUKIUYECKOTO  JIEWCTBHS
COJIEP)KUT YCTaHOBJCHHBI Ha omopax (4)
koprrye (1) ¢ HMONMYIWIMHIPUISCKUM JTHOM, B
TOPLEBBIX CTEHAaX KOTOPOrO CMOHTHPOBaH
Bpalaronuiics Bai (3) ¢ mepeMenmBarONMMU
OpraHaMu, BBINOJIHEHHBIMM B BHJIE paju-
aJBHBIX CTEp)KHEH (2), 3aKpeIIeHHbIX Ha Bay
(3) B maxmatHOM mopsiike ¢ GOPMUPOBAHUEM
NPOJONBHBIX M IIONEPEYHBIX psimoB. Ha
KOHIIaXx Bayia (3) 3aKperuieHbl AuaMeTpabHO
MIPOTHBOMOIOXKHEIC paTualibHbIe CKpeOku (8).

2

inclined relative to the axis of the shaft (3).
Each bar (2) of the longitudinal rows, starting
from the middle of the row, is placed
alternately, with circular displacement relative
to the middle rod (2) in the opposite direction
of rotation of the shaft (3). Each bar (2) of the
transverse rows is placed with longitudinal
displacement to the left and to the right relative
to the initial position.

Claims: 1

Fig.: 4

2

Ha «xoHmax paananeHbIX crepxHed (2)
CMOHTHPOBAHBI MNPOJOJbHBIE CcKpedku (7),
HAKJIOHCHHBIC OTHOCUTENIBHO ocu Bama (3).
Kaxnpiii crepkeHb (2) NpOAONBHBIX PSIOB,
HauWMHas C CEepeAMHBl psija, pa3MelIeH
MO0YEPETHO, C KPYrOBBIM CMEIIEHHEM OTHO-
CUTENIHO cTepkHS (2) C  cepenuHbl B
00paTHOM HampaBJICHUH BpamieHus Bana (3).
Kaxnpiii crepkeHp (2) momepeyHBIX psiioB
pa3MelleH ¢ MPOAOJIEHBIM CMEIIEHHEM BIIEBO
BIIPaBO OTHOCHUTENLHO HAYaJIbHON ITO3HIIUH.

I1. popmymsr: 1

Qur.: 4



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 815 Y 2014.09.30

Descriere:

Inventia se referda la industria constructiilor de masini, In special la
malaxoare, si poate fi utilizata la prepararea amestecurilor uscate, semiuscate, de
mortar si de beton plastic sau vartos.

Este cunoscut un malaxor cu actiune ciclica, care contine un corp cilindric cu
organe de amestecare in forma de bare situate radial in sah pe suprafata arborelui
rotativ [1].

Dezavantajele malaxorului cunoscut constau in consumul mare de energie in
procesul amestecarii din cauza intrarii concomitente in amestec a barelor situate
pe linii longitudinale paralele cu axa arborelui, ceea ce conduce la cresterea
rezistentelor la inaintare si din cauza existentei intre randurile transversale de
bare a zonelor cu amestec neafanate deplin si cu densitate mai mare, care opun o
rezistenta mai mare inaintarii barelor.

Cea mai apropiata solutie prezintd un malaxor cu actiune ciclica, care contine
un corp cu fund semicilindric, instalat pe niste suporturi, in peretii frontali ai
caruia este montat un arbore rotativ cu organe de amestecare, executate in forma
de bare radiale, fixate pe arbore in sah cu formarea unor randuri longitudinale si
transversale, la capetele arborelui fiind fixate niste razuitoare radiale diametral
opuse, totodatd pe capetele barelor radiale sunt montate niste razuitoare
longitudinale, inclinate fatd de axa arborelui [2].

Dezavantajele malaxorului cunoscut constau in consumul mare de energie in
procesul amestecarii din cauza intrarii concomitente in amestec a barelor situate
pe linii longitudinale paralele cu axa arborelui, ceea ce conduce la cresterea
rezistentelor la inaintare si din cauza existentei intre randurile transversale de
bare a zonelor cu amestec neafanate deplin si cu densitate mai mare, care opun o
rezistentd mai mare Inaintarii barelor.

Problema pe care o rezolva inventia constd in micsorarea consumului de
energie si In intensificarea procesului de amestecare.

Problema se solutioneaza prin aceea ca malaxorul cu actiune ciclica contine
un corp cu fund semicilindric, instalat pe niste suporturi, in peretii frontali ai
caruia este montat un arbore rotativ cu organe de amestecare, executate in forma
de bare radiale, fixate pe arbore in sah cu formarea randurilor longitudinale si
transversale, la capetele arborelui fiind fixate niste razuitoare radiale diametral
opuse. Pe capetele barelor radiale sunt montate niste razuitoare longitudinale,
inclinate fatd de axa arborelui. Fiecare bard a randurilor longitudinale, incepand
de la mijlocul randului, este amplasata cu alternanta, cu decalaj circular fatd de
bara de mijloc in directie inversa rotirii arborelui, in asa mod incat nicio bard a
randului longitudinal nu coincide cu nicio altd bara a acestui rand. Fiecare bara a
randurilor transversale este amplasatd cu decalaj longitudinal in stanga si in
dreapta fatd de pozitia initiald, In asa mod Incat nicio bard a randului transversal
nu coincide n directie transversala cu nicio alta bara din acest rand.

Rezultatul inventiei constd in micgorarea rezistentelor la inaintarea barelor
prin amestec datoritd actiondrii consecutive in timp a barelor randurilor
longitudinale cu decalaj circular §i unui numar mai mare de intersectari ale
zonelor de actionare a barelor asupra materialului, afanarii lui §i micsorarii
densitatii datoritd decalajului longitudinal al barelor.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a malaxorului;

- fig. 2, vederea A-A din fig. 1;

- fig. 3, situarea traditionald a barelor §i razuitoarelor radiale pe suprafata
desfasurata a arborelui;

- fig. 4, situarea barelor cu decalaj circular si longitudinal pe suprafata
desfasurata a arborelui.

Simbolurile reprezinta:

- in fig. 1 §i 2, @ — viteza unghiulara a organului de lucru;

- in fig. 3 i 4, 1...VI — numarul de ordine al randurilor longitudinale de bare;

1,2, 3,4, ...— numarul de ordine al barelor;
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a, b, c d e f g, h, i-indicarea randurilor transversale de bare (fig. 3) si a, b,
c,d e f,g hij kil mnowpaqtst u v, w-—indicarea randurilor
transversale de bare cu decalaj circular i longitudinal (fig. 4);

V — viteza periferica a barelor.

Malaxorul include un corp 1 cu organe de amestecare, executate in forma de
bare radiale 2, fixate pe un arbore 3 rotativ 1n sah, cu decalaj circular si
longitudinal, suporturi 4, rulmenti 5, in care se sprijind capetele arborelui 3,
rulmenti 6, in care se sprijind bucsele corpului 1, razuitoare longitudinale 7,
montate pe capetele barelor 2, razuitoare radiale 8 diametral opuse, fixate la
capetele arborelui 3, un maner 9, fixat pe partea superioard a corpului 1, un
limitator 10, fixat pe suprafata exterioard a corpului §i rezemat de rama.

in comparatie cu malaxorul cunoscut cu bare fixate traditional (fig. 3), fiecare
bara a randurilor longitudinale, incepand de la mijlocul randului, este amplasata
cu alternanta, cu decalaj circular fatd de bara de mijloc in directie inversa rotirii
arborelui. Fiecare bard a randurilor transversale este amplasatd cu decalaj
longitudinal in stdnga si in dreapta fata de pozitia initiald, in aga mod incat nicio
bard a randului transversal nu coincide in directie transversala cu nicio alta bara
din acest rand (fig. 4). Curbele care unesc barele 1-2-3-4, 5-6-7 etc. sunt
indreptate cu partea convexa in directia deplasarii barelor.

Malaxorul functioneaza in modul urmator.

La rotirea arborelui 3 (mecanismul de actionare nu este indicat),
componentele amestecului turnate in corpul 1 sunt strapunse de organele de
amestecare in forma de bare radiale 2 si se divizeaza la fiecare bara in suvoaie:
stang si drept. Suvoiul stang si cel drept se intdlnesc respectiv cu suvoaiele drept
si stang, formate de organul de amestecare stang si cel drept alaturate. Deoarece
vectorii vitezelor suvoaielor sunt indreptati unul fatd de altul sub un unghi
oarecare, are loc amestecarea acestor suvoaie. Suvoaiele nou-formate se
divizeaza apoi in cate doua suvoaie de catre urmatoarele organe de amestecare.

La continuarea acestui proces are loc 0 aga amestecare, in care componentele
suvoaielor initiale aflate in partea stdngd a malaxorului vor ajunge in partea
dreapta a lui, iar componentele suvoaielor initiale din partea dreaptd a
malaxorului vor ajunge in partea stangd a lui. Materialul ajuns in stanga
malaxorului este directionat spre dreapta de catre razuitoarele radiale 8 de stanga
si treptat trece in dreapta; concomitent materialul ajuns in partea dreapta a
malaxorului este directionat spre stanga de catre razuitoarele radiale 8 de dreapta
si treptat trece in partea stanga. Razuitoarele 7 montate pe capetele barelor 2 si
situate in jumatatea dreaptd a malaxorului deplaseazd materialul din stratul
periferic spre stanga si-l introduc in zona actiondrii barelor §i, concomitent,
rdzuitoarele 7 situate in jumatatea stanga a malaxorului deplaseaza materialul din
stratul periferic spre dreapta si-l introduc in zona actionarii barelor. Astfel se
obtine amestecarea intensa si omogena a componentelor.

Situarea barelor pe arborele malaxorului cu decalaj circular si longitudinal
(fig. 4) fatd de pozitia lor traditionala (fig. 3) contribuie la diminuarea
rezistentelor la Inaintarea organelor de amestecare. Decalajul circular al barelor
contribuie la actionarea consecutiva a barelor asupra materialului, fiind exclusa
actionarea concomitentd, care duce la cresterea rezistentelor de amestecare.
Decalajul longitudinal contribuie la majorarea numarului de zone de actionare a
barelor asupra materialului, care este egal cu numarul total de bare plus doua
zone actionate de rdzuitoarele radiale. Aceasta conduce la majorarea numérului
de interactiuni ale zonelor de actionare a barelor, la afinarea amestecului si
micsorarea densitatii lui §i, ca rezultat, la micsorarea rezistentelor la inaintare.

Situarea curbelor, care unesc barele fiecarui rand longitudinal, cu
convexitatea in directia deplasérii barelor conduce la afanarea masei intregi de
amestec §i micsorarea rezistentei la inaintare, deoarece barele din partea dreapta
a curbelor deplaseaza materialul in dreapta, iar cele din partea stanga deplaseaza
materialul in stanga.

La finele procesului de amestecare a componentelor uscate se adauga lichidul
liant uniform de-a lungul malaxorului. Procesul de malaxare este analogic celui
descris.
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In continuare, la finele procesului de preparare a amestecului corpul 1 se
roteste cu manerul 9 in directie opusd rotirii arborelui si are loc descércarea
amestecului preparat prin gura corpului 1. Curdtarea suprafetei cilindrice
interioare a corpului de amestecul lipit se efectueaza cu razuitoarele 7 fixate pe
capetele barelor 2, iar a peretilor laterali — cu rizuitoarele radiale 8. in procesul
rotirii corpul se reazema in rulmentii 6, iar arborele 3 — in rulmentii 5. Dupa
amestecare corpul 1 este readus 1n pozitia initiald cu manerul 9 pana la sprijinirea
cu limitatorul 10 in rama malaxorului.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. MD 479 G2 1996.10.31
2. MD 2301 C2 2003.11.30

(57) Revendicari:

Malaxor cu actiune ciclicd, care contine un corp (1) cu fund semicilindric,
instalat pe niste suporturi (4), in peretii frontali ai cdruia este montat un arbore
(3) rotativ cu organe de amestecare, executate in forma de bare radiale (2), fixate
pe arbore (3) in sah cu formarea randurilor longitudinale si transversale, la
capetele arborelui (3) fiind fixate niste razuitoare radiale (8) diametral opuse,
totodata pe capetele barelor radiale (2) sunt montate niste razuitoare
longitudinale (7), inclinate fata de axa arborelui (3), caracterizat prin aceea ca
fiecare bara (2) a randurilor longitudinale, Incepand de la mijlocul randului, este
amplasata cu alternantd, cu decalaj circular fata de bara (2) de mijloc in directie
inversa rotirii arborelui (3), in asa mod incdt nicio bard (2) a randului
longitudinal nu coincide cu nicio altd bara (2) a acestui rand, totodata fiecare
bara (2) a randurilor transversale este amplasatd cu decalaj longitudinal in stinga
si In dreapta fatd de pozitia initiald, in asa mod incat nicio bard (2) a randului
transversal nu coincide in directie transversala cu nicio altad bara (2) din acest
rand.

Sef sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova
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