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Adnotare.

ege vy

sectiile uzinelor, prin implementarea tehnologiilor de automatizare moderne. Continutul acestei

lucrari este expus in trei capitole pe 65 de pagini.

Tn primul capitol s-a efectuat o analizi a macaralelor utilizate in sectiile de producere a
blocurilor de beton. S-au analizat mai detaliatd: mecanismului de ridicare a sarcinii, mecanismul de
translatie a caruciorului de sarcina, mecanismul de translatie a podului rulant. La fel s-au cercetat si
dispozitivele de sigurantd specifice fiecarui mecanism din componenta podului rulant. S-a analizat
constructia metalica i materialele utilizate la fabricarea podurilor rulante. De asemenea in capitolul

dat se analizeaza si fortele de inertie care apar la pornirea si oprirea mecanismelor macaralei.

In capitolul doi sa analizat echipamentul electric de actionare a podului rulant si unele
elemente de automatizare pentru podurile rulante, cum ar fi invertoarele de frecventa care pot dirija
turatiile motoarelor electrice de curent alternativ. O atentie deosebita sa atras blocului Arduino care

reprezintd un microcontroler sofisticat cu propriul procesor si memorie.

In capitolul trei sau elaborat sistemele de automatizare a mecanismului de ridicare si
coborire a sarcinii, a mecanismului de translatie - cdrucior de sarcina si a mecanismul de translatie a
podului rulant. Aceste mecanisme au functia de a imbunatati functionarea podului rulant, prin
porniri si opriri lente a mecanismelor. In asa mod se garanteazi excluderea socurilor si fortelor mari
de inertie care pot apdrea in mecanismele podului rulant. La fel s-a proiectat si un sistem
tensometric de sigurantd ce functioneaza 24 / 24 si are menirea de a proteja podul rulant de
situatiile exceptionale. Sistemul tensometric de sigurantd determind permanent deformatiile
grinzilor longitudinale si asigurd avertizarea imediatd prin semnalizare sonord si vizuald in cazul
atingerii limitei maxime admisibile de deformare a grinzilor podului rulant. La fel acest sistem
efectueaza deplasarea caruciorului de sarcina spre capatului grinzii podului rulant, iar prin aceasta

se garanteaza excluderea situatiilor de avarie.



Introducere.

Este greu de imaginat executarea unor procese de productie sau a unor lucrari industriale

fara implicarea masinilor de ridicat si transportat. Acest fapt se datoreazd universalitatii masinilor

de ridicat si diversitatii mari de tipuri a acestora. Insasi ca principala unitate de ridicat si transportat

folosita in interiorul uzinelor de productie din multimea tipurilor de macarale sunt podurile rulante

care au un domeniu larg de raspindire, anume in sectiile uzinelor.

Principalele avantaje care au determinat dominarea acestui tip de macarale sunt:

posibilitatea deservirii practic a oricarui punct din interiorul sectiei de producere se
datoreazad faptului ca miscarea podului rulant se executa dea lungul sectii iar miscarea
caruciorului de sarcind se executd perpendicular miscarii podului in asa mod, orice
punct din interiorul sectii va fi plasat in interiorul acestor doua miscari ceea ce si permite
0 deservire a intregii sectii.

capacitatea mare de ridicare este posibild datorita constructiei sale in forma de grinda sau
bigrinda si utilizarii structurii chesonate care permite minimalizarea masei si mentinerii
capacitatii de rezistenta.

functionarea in conditii neprielnice si anume functionarea in medii agresive ca: umiditate
mare, temperatura inaltd, prezenta diferitor compusi chimici din cadrul procesului de
producere.

amplasarii sale optime cu un spatiu minim ocupat prin care se are in vedere amplasarea
sa deasupra instalatiilor de productie ceea ce permite folosirea unui spatiu liber care nu

este implicat in procesul de productie.

Deci, podurile rulante joaca un rol important in diferite domenii de productie, cum ar fi:

industria metalurgica, usoard, minierd, centrale atomice, porturi navale etc. Insisi cu toate aceste

avantaje situatia actuald a acestor tipuri de macarale este una grea, deoarece majoritatea podurilor

rulante ajung la limita duratei sale de functionare mai repede din cauza:

nivelului scazut a deservirii tehnice.

regimurilor grele de functionare a podurilor rulante si a mecanismelor lui.

folosirea podurilor rulante la executarea lucrarilor neprevazute de proiect.

invechirea morald a mecanismelor podului rulant si adeseori a dispozitivelor de
siguranta.

nivelul scazut de modernizare.

nivelul scazut fata de cerintele actuale de exploatare.

Reiesind din cele expuse mai sus putem concluziona faptul cd modernizarea sau

automatizarea podurilor rulante este unica metoda care poate asigura folosirea pe larg si dezvoltarea
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intermediul sistemelor de automatizare se va putea mari durata de functionare a mecanismelor care
intrd in componenta podului rulant.

Datorita efectuarii unor actiuni intermitente si continue a podului rulant in cadrul procesului
de productie este posibild utilizarea programelor conform carora functionarea podului rulat se va
executa automat. lar rolul macaragiului se va reduce la supravegherea procesului si deci oboseala
lui se va micsora considerabil, iar functia de macaragiu va deveni foarte prestigioasa.

Utilizarea tehnologiilor de automatizare va da posibilitate de a schimba leger regimurile de
lucru ale mecanismelor in sensul micsorarii sarcinilor pentru macaralele care au depasit durata de

functionare stabilita de normele tehnice.



