Aspecte privind tehnologiile de confectionare a imbricdmintei pentru sport si migcare in aer liber 34

ASPECTE PRIVIND TEHNOLOGIILE DE CONFECTIONARE A
iMBRACAMINTE}
PENTRU SPORT SI MISCARE TN AER LIBER

S. Balan, I. Tutunaru, M. Irovan
Facultatea Industria Usoara, Universitatea Tehnica a Moldovei

INTRODUCERE

Metodele de confectionare a
imbracamintei pentru sport si miscare in aer liber
se selecteaza in functie de materialele utilizate si
particularitatile de model ale produselor, tinand
cont de utilajele si tehnologiile noi bazate pe
automatizarea proceselor tehnologice.

Proprietatile de asigurare a performantei
si protectiei sunt principale pentru produsele de
imbracaminte sport, acestea trebuie sd persiste
neschimbate pe parcursul intregii perioade de
exploatare a produselor. Reiesind din faptul, ca
produsele pentru sport si miscare in aer liber sunt
supuse la solicitdri semnificative, precum si
expuse intens factorilor de uzurda in procesul de
exploatare, in procesul de confectionare se
selecteazd acele tipuri de asamblari care asigurd
rezistentd maxima imbinarilor.

Pentru cresterea productivitatii muncii
fara afectarea calitatii produselor se elaboreaza
succesiuni  tehnologice particularizate pentru
constructii tehnologice, care se deosebesc prin
numar redus de cusaturi, linii i contururi
tehnologice [1-4].

1. PRINCIPALELE TIPURI DE
IMBINARI UTILIZATE LA
FABRICAREA IMBRACAMINTEI
PENTRU SPORT SI MISCARE TN
AER LIBER

Caracteristicile tighelelor utilizate pentru
confectionarea produselor pentru sport §i migcare
in aer liber sunt determinate de caracterul
operatiei tehnologice, tipul materialului si
produsului.

Pentru confectionarea produselor pentru
sport si miscare in aer liber se utilizeaza un vast
sortiment de materiale textile elastice si neelastice
cu proprietati si caracteristici adaptate destinatiei
produselor.

Tn cazul produselor pentru sport si miscare in
aer liber confectionate din materiale textile neelastice
pot fi recomandate metodele tehnologice de prelucrare
analogice metodelor de confectionare a imbracamintei
uzuale.

Pentru confectionarea produselor pentru
sport si migcare in aer liber din materiale elastice se
utilizeazd tighele de lant cu proprietiti elastice, in
special, cusaturi de surfilare cu trei, patru fire pentru
asamblarea reperelor. Pentru realizarea cusaturilor de
asamblare cap la cap se utilizeaza tighele de lant
aplatizate cu cinci fire, care formeaza asamblari
rezistente pentru prelucrarea contururilor laterale, ale
manecilor, ale colantilor.

Tighele de lant aplatizate cu trei fire se
utilizeaza pentru prelucrarea tivurilor si a terminatiilor
produselor cu aplicarea simultana a benzilor elastice,
dantelelor, panglicilor, pentru aplicarea reperelor de
dublare, a clinilor si a pavelor, pentru aplicarea
mansetelor si a elementelor decorative.

Pentru aplicarea Dbentitelor cu taieturile
deschise se utilizeaza tighele de lant aplatizate cu unul
sau doud fire de acoperire, aceste tighele se utilizeaza
pentru aplicarea dantelelor si elementelor decorative.
Tighelele analogice cu cinci fire sunt utilizate pentru
decorarea si aplatizarea tighelului de aplicare a
pavelor, mansetelor si prelucrarea tivurilor.

Pentru confectionarea produselor pentru sport
si miscare n aer liber se folosesc si tighele de suveica
cu doud fire: pentru asamblare, pentru tighele
decorative, fixarea bretelelor, fixarea capetelor
elasticului, prelucrarea aplicatiilor si a emblemelor.

Aplicarea  elementelor de danteld, a
emblemelor, a volanelor se poate realiza §i prin
tighele de suveica tip zig-zag.

Cerintele de fiabilitate impuse tighelelor sunt
determinate de deformatiile reperelor si actiunile de
uzura suportate de produs in procesul de exploatare.
Se impun cerinte deosebite valorii pasului cusaturii si
tensiunii firelor superioare in tighelele de asamblare.
Nu se admit scdpari de pas, deoarece acestea
influenteaza calitatea si, in rezultat, se reduce
rezistenfa cusdturilor si aspectul exterior al acestora,
iar capetele firelor trebuie fixate prin cheite pentru a
evita dezlegarea tighelelor.
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Cusaturile trebuie realizate fara defecte
de perforare a materialului, se impune corelarea
caracteristicilor materialului, acelor, atelor si a
utilajului folosit.

Tn figura 1 se prezinta principalele tipuri
de Tmbinari utilizate la fabricarea Tmbracamintei
pentru sport si migcare in aer liber.

2. PARTICULARITATI DE
PRELUCRARE TEHNOLOGICA A
PRINCIPALELOR
SUBANSAMBLURI TN
IMBRACAMINTEA PENTRU SPORT
SI MISCARE iN AER LIBER

Reperele principale ale produselor pentru
sport si migcare in aer liber sunt: partile din fata si
spate pentru produse cu sprijin pe umeri si cu
sprijin in talie. Prelucrarea  tehnologica a

reperelor  principale  presupune  realizarea
cusaturilor de unire si de garnisire, realizarea
penselor.

Prelucrarea buzunarelor in produsele
pentru sport si miscare in aer liber se realizeaza in
functie de tipul buzunarului: tdiat, in cusaturi si
aplicat. Buzunarele taiate se prelucreaza cu
refileti, laist si clapd, avand, de regula, element de
inchidere prin fermoar. Buzunarele tdiate 1in
imbracamintea pentru sport si miscare in aer liber
nu prezintd particularitdfi si se prelucreaza
conform succesiunii tehnologice stabilite pe tip de
produs si utilaj. Buzunarele aplicate se
prelucreaza initial ca elemente separate conform
modelului si succesiunii tehnologice stabilite,
apoi se aplica pe produs.

In produsele cu sistem de Tnchidere pe
toata lungimea produsului marginea cantului se
prelucreaza cu cusaturd pentru Indoire (in cazul
produselor cu bizet indivizibil), cusdturd de
bordisire (in cazul produselor cu bizet croit
separat) sau se prelucreaza cu bentite sau borduri.
in produsele cu sistem de finchidere partial
marginile cantului (taietura pentru sistemul de
inchidere) se prelucreaza cu fermoar sau cu fente.

Prelucrarea gulerelor Tn produsele pentru
sport si migcare in aer liber depinde de tipul
constructiv al gulerului si materialul din care se
confectioneaza. Cel mai des utilizate sunt gulerele
croite separat realizate dintr-un reper sau din doua
repere. Aplicarea gulerelor 1n rascroialda se
realizeaza, de regula, prin tighele de asamblare.

Ménecile in produsele pentru sport si
migcare in aer liber nu prezintd diversitate

constructiva mare, fiind realizate cu o cusatura si
particularizate prin metoda de prelucrare a terminatiei:
cu indoire, cu manseta, cu elastic, bordisite. Manecile
pot fi aplicate in rascroiald in douda moduri: prin
aplicare 1n rascroiala inchisa sau deschisa.

Terminatia superioard a produselor cu sprijin
in talie se prelucreaza prin aplicarea beteliei croite
integral sau separat cu produsul. Gradul necesar de
ajustare in zona taliei se asigurd prin introducerea
panglicilor elastice si a gnurului in cordon.

Terminatia inferioara a produselor pantaloni
se prelucreaza conform modelului, prezentand deseori
mansete cu elastic sau alte elemente de fixare a
volumului. Pentru comoditate Tn procesul de
imbracare-dezbracare in partea inferioard a cusaturii
laterale se realizeaza tdieturi prelucrate cu fermoare
sau alte elemente de inchidere.

Finisarea  finald presupune  fixarea
elementelor de finchidere (nasturi, copci, etc.),
prelucrarea butonierelor, curdtarea si prelucrarea
umido — termica finala a produsului.

Tn tabelul 1 se prezinti selectiv utilajul
recomandat pentru confectionarea produselor pentru
sport si miscare in aer liber.

Particularitatile de prelucrare tehnologica a
principalelor elemente in imbracdmintea pentru sport
si migcare in aer liber se prezinta n figura 2.

CONCLUZII

In cazul imbricamintei pentru sport si miscare
in aer liber se recomanda utilizarea tehnologiilor cu
putine operatii asigurate prin aplicarea utilajului
performant si specializarea locurilor de munca, ceea
ce reduce volumul de manopera.
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Figura 1. Principalele tipuri de asamblari utilizate la fabricarea imbracamintei
pentru sport si miscare in aer liber

Tabelul 1. Utilajul recomandat pentru confectionarea produselor pentru sport si migcare in aer liber

Cod
/nr. Denumirea maginii Tipul masinii (selectiv)
crt
1 Masina simpla Durkopp 211-1, Durkopp 211-3, Durkopp 211-5, Durkopp
211-115103,Durkopp 211-115105
Singer 491 30AA, Singer 491 D300GAK, Singer 491 D210GB
2 Masina de butoniere Reece S3
3 Triplok 2 ace Rimoldi 627-00-2CD-31, Rimoldi 627-00-2CD-31/208-93,
Rimoldi 627-00-2CD-31/135-82
Union Special 395 00 CSYK
4 Triplok 1 ac Rimoldi 627-22-2CD-31, Rimoldi 627-00-1CD-01/234-00,
Rimoldi 627-00-2CD-31/208-93, Rimoldi 627-00—1CD-38M
5 Triplok 1 ac pentru aplicat elastic la | Rimoldi 627-34-1KD-12/351-VB, Jamato A28451-05DF-
deschidere picior 10/K2
6 Uberdeck cu 3 ace Jamato VC 2730-164M/UT-A4/ST-A, Union Special 52800
SN2, Pegasus W 562-02BB
7 Magind cu mai multe ace Rimoldi 264-38-9-ML-01
8 Uberdeck cu 2 ace (bentita) Jamato VF 2403-148M, Mauzer Spezial 4562-02BB, Union
Special HF 632K209MVA12
9 Uberdeck cu 2 ace (tiv) Union Special 34700 KWZ, Union Special 34700 KPTF 12
10 Uberdeck cu 2 ace (pentru betelie) | Union Special 34700 KPDN
11 Uberdeck cu 2 ace (pentru | Union Special 34700 KDG
deschidere picior)
12 Triplok 1 ac pentru aplicat elastic | Jamato AZF8403-04DF/K2, Jamato AZF8420-Y5DF/K2
talie
13 Flatlock Jamato FD-62-07MS-1, Jamato FD-62-02MS
14 | Masina pentru cheite Juki LKOWB35577, Durkopp 570-102805/E52
15 Masina pentru aplicat embleme Mecanica 100 009 JK4
16 Masa de calcat Sussman 422 HA
17 Fier de calcat Theobald T3 Extra T
18 Cutit stationar de croit Kuris RBS 300E
19 Cutit mobil de croit Eastman, Wolf Pacer, Kuris
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Figura 2. Metode de prelucrare tehnologica a principalelor elemente utilizate
la fabricarea produselor pentru sport si miscare in aer liber (selectiv)
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