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Abstract: Performantele masinilor unelte, centrelor de prelucrare CNC (frezare-strunjire) care acum
beneficiaza de o functie de prelucrare prin rotire integrata complet pentru intregul ciclu de productie.
Conform producatorilor, la proiectarea noilor masini se tine seama in totalitate de cerintele tehnologice si
de siguranta pentru strunguri. Intrucit toate operatiile de prelucrare pot fi executate cu o masa pivotanta §i
nu doar in pozitie orizontala la 90°. Flexibilitatea executiei este deschisa in totalitate noilor optiuni de
prelucrare.

Cuvinte cheie: 5 axe, profile complicate, masa pivotanta.

1. Generalitati

Centrele de prelucrare permit o productivitate 1naltd si eficienta, datorita lor procesele tehnologice sunt
optimizate. Datoritd echipamentului performant centrele date posedd mese duble care permit cresterea
productivitatii si automatizarea in producere cit mai eficient. Tinind cont de deservirea tehnica si reparatie,
generatia noua a acestor centre este foarte accesibild pentru deservirea si reparatia usilor pliante si a cutiilor
de comanda.

2. Posibilititile si avantajele acestor masini unelte.

Tab. 1.

Strunjirea verticald pe interior ,cu axa A si B

| Strunjirea orizontala pe exterior ,cu axa A si B

Strunjirea profilatd pe exterior ,cu axa A si B, proces ce permite executarea vasta a
diferitor profile complicate.

Instrumente pentru masurare continud in timpul procesului de lucru ne asigura
calitatea nalta a preciziei de prelucrare si micsorare a volumului de piese cu rebut,
|| pe intreaga durata de producere a acestora.

Masurarea sculei de frezat in plin proces de lucru ce ajuta la sporirea procesului de
lucru, asigurind durata de viatd cit mai lungd a sculei §i mentinerea preciziei de
prelucrare a suprafeteor semifabricatului.

Cicluri de masurare a pieselor in timpul procesului de lucru, un proes ce ne asigura
calitatea inaltd a precizie de prelucrare si micgorarea volumului de piese cu rebut, pe
intreaga duratd de producere a acestora.
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Rectificarea suprafetelor pe interior cit i pe exterior pe aceeasi masa si in acelasi
dispozitiv de prindere, ceea ce asigurd o precizie inaltd la prelucrarea fard abateri.

Fig. 1. Mese pivotante.
1.rotativa, 2.frezare unghiulara, 3.platou, 4.platou schimbabil.

Fig.2.Dispozitive de prindere,
1.de tip gheara, 2.tip mandrina cu 3 bacuri cu stringere manuala,
3.tip mandrind cu 6 bacuri cu strangere hidraulica.

4. Concluzii

In acest moment, pe piatd existi o crestere a cererii pentru masinile-unelte care fac posibila prelucrarea
completd a pieselor cu forme complexe. Combinarea strunjirii cu frezare, economiseste timp, bani si creste
precizia piesei, dar face ca atdt comanda numerica cit si masina sa fie mai complexa. Pentru ca operatorul sa
poata folosi cu usurintd comanda numerica, intreprinderea ,, HEIDENHAIN” a lucrat pe mai multe directii,
facind operarea mai simpld si mai clara, de la noul design pind la functiile care fac schimbarea confortabila
intre frezare si strunjire si ajutd la evitarea erorilor.
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