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Abstract: Cererea pe piazd a unei cantitati mai mare de produs gata a contribuit la implimentarea unor modernizari in
unele module a liniei tehnologice de prelucrare a semingelor de struguri. In lucrarea data s-au analizat careva modificari
in ceea ce priveste modernizarea instalatiei de uscare in strat fluidizant a semingelor de struguri;

Cuvinte cheie: seminfe de struguri; arzdator, amesticator; palete etc.

1. Introducere
Colaboratorii intreprinderii “SRL AZAMET GRUP” s-au adresat la departamentul nostru cu o problema
“de arenova linia tehnologica si a mari productivitatea Intreprinderii,plus la asta de a modifica mecanismul
pentru separarea semintelor strugurilor de impuritati”. Productivitatea intreprinderii constituia circa 300 tone
pe sezon , ulterior se preconiza de a o mari aproximativ pina la 500 tone pe sezon.

2. Motivul uscarii semintelor de struguri.

Pind de curind, s-a crezut chiar cd in acest domeniu nu mai pot apdrea noutéti absolute. Aceasta, pina cind
atentia cercetatorilor s-a indreptat asupra a ceea ce se aruncd din struguri: simburii. Mai intli, acestia au
provocat o mica revolutie in industria alimentard, pentru ca apoi sa inceapa o adevarata carierd in domeniul
medical. De "vind" este uleiul extras din acesti samburi cu proprietdti terapeutice exceptionale.Domeniul de
utilizare a uleiului din sdmburi de struguri este in:medicind,cosmetica,industria alimentara s.a.

3. Modernizarea instalatiei de uscare.

Atunci li s-au propus ideea de a se adresa catre Academia de Stiinte a Republicii Moldova in scopul
finantarii si renovarii liniei tehnologice, in rezultat noi am obtinut finante pentru a renova utilajul care ulterior
a fost instalat: cicloane pentru separarea impuritatilor din produs cu dimensiuni mai mici; diferite site pentru
separarea impuritatii cu dimensiuni mai mari; s-a procurat un buncar de receptie a materiei prime;

Una din partile componente principale pe care noi le-am instalat in linia de procesare a semintelor a fost si
o instalatie de uscare.
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Fig.1 Modul al instalatiei de uscare in strat fluidizant.

In (fig.1) este prezentat modulul instalatiei de uscare, unde are loc procesul de uscare. Modulul da teste
constituit din urmatoarele parti componente: 1- canal de aspiratie,care aspira agentul de uscare; 2-ventilator
centrifugal-care vehiculeaza aerul in camera de uscare; 3-buncér de alimentare -prin care se alimenteaza
instalatia; 4-suprafata perforatd-pe care este amplasat produsul(semintele); 5-canal de refulare-prin care
nimereste aerul in instalatia de uscare;
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Fig.2 Arzator. Fig.3 Amesticator.

In (fig.2) este prezentat arzitorul care este constituit din urmatoarele componente de bazi: 1- canal de
aspiratie; 6-tambur-in interiorul caruia se desfagoara procesul de ardere; 7-duza de ardere-care eficentiaza acest
proces de ardere. In (fig.3) este reprezentat un amestecitor care are o functie foarte importanta in instalatia
data si anume de a amesteca produsul pe intreaga suprafatd perforate. Amesticatorul este constituit din
urmatoarele componente de baza: 8-mecanism de actionare-care pune arborele in functie; 9-arbore, care este
pus in functiune de motor-reductor; 10-palete-sunt instalate pe arborele 9 urmind un contur elicoidal;
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Fig.4 Instalatia de uscare in strat fluidizant.

In (fig.4) este reprezentati Instalatia de uscare in strat fluidizant, care este constituiti din urmatoarele

componente de bazd: 11-amesticator; 12-modul al instalatiei de uscare; 13-arzator.
4. Elemente de functionare a instalatiei de uscare in strat fluidizant.

Produsul este vehiculat prin partea superioara a instalatiei si anume in buncarul de alimentare 3 ,de unde
gravitational nimereste pe suprafata perforata 4 ,respectiv fiind stratificatd constant pe intreaga suprafata de
uscare de citre amestecdtorul 11,la rindul sdu acest amestecator efectueaza o miscare de dute-vino pe intreaga
lungime a suprafetei ,totodata aerul ca agent de uscare este vehiculat 1n instalatie cu ajutorul unui ventilator
centrifugal 2 care 1l aspird din arzatorul 13 si il refuleaza in partea inferioara a instalatiei de uscare,respectiv
are loc contactul dintre aer si produs astfel avind loc procesul de uscare.

Concluzii:
Datorita faptului cd am luat parte la elaborarea proiectului dat, pot mentiona ca am acumulat deprinderi de
proiectare si modernizare a utilajului tehnologic industrial. De asemenea,am format o echipa foarte buna cu
colegii mei de la departamentul P.M.A.L, si pot s& spun ca suntem gata sa ne incadram si in alte proiecte.
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