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(11). Pe partea exterioară a jumătății mai ușoare (13) a blocului satelit (2) este 
prevăzută la stadiu de proiectare masa suplimentară (14). Problema pe care o rezolvă 
invenția este simplificarea construcției și majorarea fiabilității transmisiei planetare 
precesionale prin reducerea sarcinilor dinamice. 

Scurtă prezentare, în 
limba engleză 

The precessional planetary reducer includes the housing (1), in which the 
satellite block (2) with the conical roller crowns (3) and (4), the fixed central gears (5), 
rigidly connected to the gearbox cover (6), and the furniture are located. (7) rigidly 
connected to the driven shaft (8). The satellite block (2) is installed on the bearings (9) 
on the inclined sector (10) of the crankshaft (11). The additional mass (14) is provided 
at the design stage on the outside of the lighter half (13) of the satellite block (2). 
The problem solved by the invention is the simplification of the construction and 
the increase of the reliability of the precessional planetary transmission by reducing 
the dynamic loads. 

Domeniul / domeniile 
de aplicabilitate 

Mechanical Engineering - Metallurgy 

Distincţii obţinute la 
alte saloane 

 

 
12. 

Denumirea invenţiei, 
în limba română 

SISTEM DE ANGRENARE, PROCEDEU DE FABRICAŢIE ȘI DISPOZITIV DE REALIZARE 

Denumirea invenţiei, 
în engleză 

SYSTEM, MANUFACTURING PROCESS AND PRODUCTION DEVICE 

Autor / autori Dulgheru Valeriu, (MD); Bostan Ion, (MD); Ciobanu Radu, (MD); Ciobanu Oleg 
(MD). 

Lucrare brevetată sau 
în curs de brevetare 

Cerere de brevet de invenție nr. deposit s 2020 0020, din03.06.2021 

Scurtă prezentare, în 
limba română 

Procedeele de fabricație prin proces aditiv se realizează în modul următor. Prin 
procedeul de fabricație aditivă în mod tradițional cu un cap de aditivare sau mai multe 
succesiv se realizează roata dințată prefabricat din material polimeric sau pulberi 
metalice. Ulterior, pe suprafețele formate ale dinților se depune un strat superficial din 
materialul polimeric aditiv sau pulberi metalice cu adaos de lubrifiant solid. Materialul 
de formare a stratului superficial al dinților se depune prin duza capului de aditivare, 
care efectuează o mișcare sfero-spațială (precesională) cu parametri metrocinematici 
asigurați de un dispozitiv și mișcare de translație de avans spre centrul roții dințate sau 
pe verticală, controlate de un modul de control computerizat, formând, înfinal, stratul 
superficial. Astfel, stratul superficial al dinților va avea o structură mairezistentă la 
acțiunea forțelor de rupere în angrenaj, o structură mai omogenă cu o capacitate de 
funcționare optimă în condițiile de deformări ciclice ale unităților celulare 
de tip diamant la intrarea și ieșirea din angrenare. 

Scurtă prezentare, în 
limba engleză 

The manufacturing processes by additive process are performed as follows. By the 
additive manufacturing process traditionally with one or more additive heads 
successively, a prefabricated gear made of polymeric material or metal powders is 
made. Subsequently, a surface layer of additive polymeric material or metal powders 
with the addition of solid lubricant is deposited on the formed surfaces of the teeth. 
The material for forming the surface layer of the teeth is deposited through the nozzle 
of the additive head, which performs a sphero-spatial (precessional) movement with 
geometro-kinematic parameters ensured by a device and forward translational 
movement to the center of the gear or vertical, controlled by a computerized control 
module, finally forming the surface layer. Thus, the surface layer of the teeth will have 
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a more resistant structure to the action of breaking forces in the gear, a more 
homogeneous structure with an optimal operating capacity in the conditions of cyclic 
deformations of diamond-type cellular units at the entrance and exit of the gear. 

Domeniul / domeniile 
de aplicabilitate 

Mechanical Engineering - Metallurgy 

Distincţii obţinute la 
alte saloane 

 

 
13. 

Denumirea invenţiei, 
în limba română 

TURBINĂ EOLIANĂ CU AX ORIZONTAL CU CONTROL AL PUTERII 

Denumirea invenţiei, 
în engleză 

HORIZONTAL AXIS WIND TURBINE WITH AUTOMATIC POWER CONTROL 

Autor / autori Bostan Viorel, (MD); Bostan Ion, (MD); Dulgheru Valeriu, (MD); Ciobanu Radu, 
(MD); Ciobanu Oleg (MD); Toacă Alexandru, (MD). 

Lucrare brevetată sau 
în curs de brevetare 

Hotărâre pozitivă de acordare a brevetului de invenție nr. 9783 MD, din 
05.05.2021. 

Scurtă prezentare, în 
limba română 

Invenția se referă la energetică, și anume, la turbine eoliene cu ax orizontal, și 
poate fi utilizată pentru transformarea energiei eoliene în energie electrică, cu 
controlulputerii.Turbina eoliană cu ax orizontal cu control al puterii elimină 
dezavantajelemenționate mai sus prin aceea că include un turn, pe care este instalat 
un rotor cu trei pale cu profil aerodinamic, pe suprafața aerodinamică a palelor sunt 
instalate una sau mai multe clapete periferice cu poziție reglabilă în regim „închis-
deschis”, clapetele periferice sunt instalate articulat pe zonele palei cu maxim efect 
aerodinamic și legate 
printr-un sistem de pârghii articulate cu elemente inerționale, fixat rigid pe structura 
de rezistență a palei, iar elementele rigide sunt legate cu structura de rezistență cu 
elemente elastice. Înlocuirea mecanismului de acționare a clapetelor periferice, 
compus din motor electric, arbore de acționare pe toată lungimea palei și elemente de 
legătură rigide sau flexibile a acestuia cu clapetele periferice, cu mecanisme inerționale 
simple conduce la simplificarea construcției. 

Scurtă prezentare, în 
limba engleză 

The invention relates to energy, namely, horizontal axis wind turbines, and can be used 
to transform wind energy into electricity, with power control. Horizontal axis wind 
turbine with power control eliminates the disadvantages mentioned above by 
including a tower, on which is installed a rotor with three blades with aerodynamic 
profile, on the aerodynamic surface of the blades are installed one or more peripheral 
dampers with adjustable position in the 'closed-open' mode, the peripheral dampers 
are installed articulated on the areas of the blade with maximum aerodynamic effect 
and connected by a system of articulated levers with inertial elements, rigidly fixed on 
the resistance structure of the blade, and the rigid elements are connected to the 
structure. resistance with elastic elements. Replacing the actuator mechanism of the 
peripheral damper, consisting of electric motor, drive shaft along the entire length of 
the blade and its rigid or flexible connecting elements with the peripheral damper, 
with simple inertial mechanisms leads to simplification of construction. The inertial 
mechanisms activate themselves when the wind speed and the rotor speed, 
respectively, exceed a limit value, which ensures a better reliability of the blades by 
avoiding their overload at high wind speeds 

Domeniul / domeniile 
de aplicabilitate 

Energy and sustainable development 
Model computerizat 
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