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REZUMAT
Proiectul de licentd cu titlul “ Modernizarea actionarilor electrice ale liniei de imbuteliere a
vinurilor”, elaborat de studentul grupei ISEM-171 FR, Tofan Marin, este alcatuit din introducere,

patru capitole, concluzii, bibliografie cu 17 referinte, 56 figuri, 10 tabele si 73 pagini.

Cuvinte cheie: linie de imbuteliere a vinurilor, conveiere cu placi, sisteme de actionare electrica,

variaoare de frecventa, sisteme de reglare automata a motoarelor asincrone si sincrone

Scopul principal al proiectului: modernizarea sistemelor de actionare electrici Triblocului
liniei italiene clasice de imbuteliere a vinurilor TechnoFood si conveierelor ei prin inlocuirea
variatoarelor mecanice de reglare a productivitatii cu variatoare electronice de frecventa ale companiei

Danfoss

Este facuta o analizd comparativd a masinilor liniilor moderne de imbuteliere a vinurilor.
Obiectele principale de modernizare sunt actionarea Triblocului cu 3 masini de spalare, imbuteliere,
dopuire a sticlelor si actionarea conveierelor de transportare a acestor sticle. Sunt alese variatoare
performante de frecventa VLT Danfoss ale motoarelor asincrone si sincrone ale acestei linii in scopul
reglarii productivititii ei. Sunt efectuate calculele parametrilor schemei echivalente a motorului
asincron al Triblocului, pe baza cédrora sunt construite caracteristicile lui mecanice la tensiuni si
frecvente variabile, iar apoi este facutd o modelare in Matlab Simulink a sistemului de reglare
automata a vitezei acestui motor. Pentru conveiere este ales un motor sincron, integrat cu reductor si
cu variator de frecventd VLT Danfoss, pentru care este facut un calcul al parametrilor principali ai
acestui motor si parametrilor sistemului de reglare automata a vitezei. Functionalitatea acestuia este

confirmata printr-o modelare matematicad asemanatoare.



SUMMARY
The draft license entitled "Modernization of the electric drives of the wine bottling line", developed by
the student of the ISEM-171 FR group, Tofan Marin, consists of an introduction, four chapters,

conclusions, bibliography with 17 references, 56 figures, 10 tables and 73 pages.

Keywords: wine bottling line, plate conveyor, electric drive systems, frequency inverters, automatic

control systems for asynchronous and synchronous motors

The main aim of the project: to modernize the electric drive systems of the Tribloc of the classic
Italian wine bottling line TechnoFood and its conveyors by replacing the mechanical productivity

control variators with electronic frequency converters of the Danfoss company

A comparative analysis of the machines of the modern wine bottling lines is made. The main
modernization objects are the operation of the Tribloc with 3 washing machines, bottling, bottling of
the bottles and the operation of the conveyors for transporting these bottles. High-performance VLT
Danfoss frequency inverters of the asynchronous and synchronous motors of this line are chosen in
order to regulate its productivity. Calculations of the parameters of the equivalent scheme of the
Tribloc asynchronous motor are performed, on the basis of which its mechanical characteristics are
built at variable voltages and frequencies, and then a Matlab Simulink modeling of the automatic
speed control system of this motor is made. A synchronous motor with integrated Danfoss VLT
reducer and frequency converter is chosen for the conveyor, for which the main parameters of this

motor and the parameters of the automatic speed control system are calculated. Its functionality is

confirmed by a similar mathematical modeling.
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INTRODUCERE

Industria viniculd in Republica Moldova reprezintd una din ramurile principale ale economiei
nationale. Aproape 90% din vinul produs merge la export, constituind o sursa importantd de venit
pentru bugetul tarii. Vinurile moldovenesti sunt tot mai mult apreciate peste hotare, ceea ce este
confirmat de medaliile, obtinute la diferite concursuri internationale.

In 2019, in ciuda supraproductiei de vin in lume, Moldova a obtinut rezultate bune la exportul de
vin si la numarul de premii obtinute. Volumul total de vin vindut pe pietile externe a crescut cu 10 %,
in comparatie cu 2018. Vinificatorii au putut vinde in strdindtate 80% din tot vinul produs. Numaérul
de tari, in care s-a vindut vinurile moldovenesti, a depasit cifra de 70. A crescut, de asemenea, cu 20%
si produsele vinicole destilate (rachiu si coniac) [1].

In 2019 Moldova a vandut vinuri in sticle in valoare de 80 milioane de dolari SUA, avand o
crestere anuala de 9%. Volumul de vin vrac (neinbuteliat) exportat a atins valoarea de 58 milioane
dolari, ceea ce constituie o crestere de 3%, fatd de 2018. Principalele tari importatoare de vin
imbuteliat din Moldova au fost: Romania, Polonia si Rusia, iar principalele tari importatoare de vin in
vrac au fost Belarus, Georgia, Rusia, Marea Britanie, Cehia, Romania, Germania, Ucraina, China si
Italia. In ultimii ani vinificatorii produc din ce in ce mai multe vinuri cu indicatie geografica protejata
(IGP), cu o crestere accentuata de 40% in 2019 in sectorul vinului spumant [1].

Rezultatele obtinute in viticultura au favorizat, totodata o crestere a locurilor de munca in zonele
rurale. Conform registrului oficialin Moldova au fost inregistrati 36500 de proprietari de vita de vie si
200 de producatori de vin, majoritatea dintre care au propriile lor plantatii de vitd de vie. Suprafata
totala a plantatiilor vitei de vie constituie 124000 de hectare, Tnsa sunt inregistrate ofial numai 50200
de hectare In 2019 au fost investite in cultivarea si producerea vinului 31 milioane de dolari, 20%
dintre care au fast acoperite catre stat. Aceste investitii au fost distribuite la modernizarea vinariilor si
la si la plantarea viilor noi, in locul celor vechi [1].

Potrivit Oficiului National pentru Struguri si Vin, in 2019, vinurile imbuteliate produse in
Moldova au céstigat 842 de premii la 43 de concursuri internationale de specialitate. 61 de vinuri
moldovenesti au primit astfel premii de la juriile straine, liderul numarului de premii rdméane vindria
Fautor cu un numar record de 124 de medalii primite. Urmeaza vinariile Purcari si Chateau Vartely si
Cricova, care 1si pastreaza pozitia, insd printre castigatori au aparut si noi vinarii, precum Imperial
Vin, Aurelius Winery, Chateau Cristi si Suvorov Vin:

Din cauza preturilor mondiale inalte din ultimii ani, multe vindrii din Moldova incd n-au reusit
sd-s1 modernizeze echipamentele vinicole clasice, 1n care intra si liniile de Tmbuteliere a vinurilor. Din
numarul lor face parte si Fabrica de Vin si Coniac MIGDAL din Cojusna Striseni. In legiturd cu
aceasta, modernizarea unei linii clasice de imbuteliere a vinurilor, produsa de compania italiana
TECNOFOOD International in 2005 si analizatd in aceastd Tezd de Licentd, poate fi
considerata actualid. Scopul principal al acestei teze constid in modernizarea sistemelor de
actionare electrica ale Triblocului TECNOFOOD si ale conveierelor de transportare a sticlelor
prin inlocuirea variatoarelor mecanice de reglare a productivititii liniei cu variatoare moderne
de vrecventa ale companiei DANFOSS.
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