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Rezumat: Imprimatele color inkjet pe parcursul ultimilor ani au devenit concurenti puternici ai imprimantelor

.....
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folosite la imprimarea unui sortiment larg de produse cum ar fi: formularele corporative, cartile de vizita,
plicurile si scrisorile personalizate, foliile polimerice, brosurile si altele. In acelagi timp, un transfer cromatic
corect poate fi asigurat doar utilizind un suport de imprimare corespunzdtor. Reiesind din sortimentul de
produce imprimate prin aceastda metodd, principalele tipuri de suporturi pentru imprimare utilizate sunt: hirtia
offset cu gramaj 80-120gr/m?, hdrtia si cartonul decorativ de gramaj diferit, cartonul cretat pe ambele pdrfi.

Cuvinte cheie: Imprimanta inkjet, transfer cromatic, ondularea hartiei, conditii climaterice, stoc de materie
prima, hdrtie decorativd, cerneald, utilaj, imprimeu color.

Introducere
Problema obtinerii imprimeurilor policrome de calitate este in directd corelatie cu calitatea suportului pentru
imprimare. Deoarece suporturile utilizate n acest caz sunt influentate direct de conditiile climaterice din mediul

suporturilor precum si cu cele ale procesului de fabricatie.

Obiectivul studiului

Studiul influentei conditiilor de climat asupra caracteristicilor de deformare ale suportului cu implicatii
asupra calitatii imprimarii la imprimantele inkjet, optimizarea caracteristicilor tehnologice si functionale ale
imprimatelor inkjet la imprimarea pe diverse suporturi.

1. Influenta conditiilor de mediu asupra deformarii suportului de imprimare

Deoarece imprimantele inkjet sunt utilizate pentru tiparul productiei accidentale de tiraj foarte mic (1-100
coli) si mic (50-400coli) nu se practica stocarea suporturilor pentru tipar pentru un termen indelungat. Experienta
a demonstrat ca, suporturile pentru imprimare sunt achizitionate pentru ficare lucrare separat, iar conditiile de
conditionare a materialelor, de transportare si pastrare deseori nu sunt respectate. In acelasi context, nu se cunosc
tangentele intre calitatea suportului si necesitatea mentinerii umiditatii si temperaturii corespunzatoare in mediul
de fabricatie [2]. Este cunoscut faptul ca, conditiile recomandate pentru mediul de fabricatie sunt; temperatura de
20°-22°C si umeditatea relativd a aerului de circa 50-60%. Din aceste considerente conditiile de mediu sunt
prioritare dupd importanta pentru caracteristicile calitative ale suporturilor [1].

Modificarea umeditatii si temperaturii hartiei influienteaza direct asupra deformarii suporturilor. Suporturile
cu umiditate redusa au rezistentd electricad sporita, ceea ce conduce la transferul mai slab al cernelei, iar
suporturile cu o umeditate ridicata conduc la imprastierea sporitd a cernelei si la afectarea contururilor detaliilor
fine ale imaginei, in acelasi timp deformarea suportului conduce la trecerea defectuoasé prin aparatele de lucru
ale imprimantei [3].

Umiditatea sporita poate conduce la manifestarea urmatoarelor defecte ale topului de hartie:

o plierea, crearea formei odulatorii a topului de coli;
o dispersarea picaturilor de cerneald si crearea unui imprimeu difuz;
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e aparitia cutelor ce influenteaza asupra calitatilor mecanice ale suprafetei hartiei si a celor optice la
imprimare;
e deformari longitudinale si transversale ale colii de hartie [3].

2. Materiale si metode

In studiu au fost implicate urmatoarele materiale si mijloace:

- imprimanta inkjet marca Epson L800 cu sistem integrat de transfer fara intreruperea cernelei. Este o
imprimanta foto, fomatul A4 de ultima generatie, oferind calitate superioara fotografiilor si imprimare rapida a
actelor, precum si alte optiuni suplimentare;

- hartie IQ Premium 200 gr/m2 care este utilizata frecvent pentru imprimarea cartilor de vizitd si a
invitatiilor corporative in tiraje mici;

- cerneald Epson;

- rigla gradata;

- dispozitiv de masurare a temperaturii si a umiditatii aerului DT-615.

In urma testelor de laborator simuland diferite valori de temperatura si umiditate a inciperii sau obtinut
probe care au fost dimensionate in doud grupe: grupa cu rezultate nesatisfacitoare de calitate si grupa cu
rezultate optimale. Pentru ambele grupe a fost analizatd variatia valorilor temperaturii si umiditatii asupra
caracteristicilor cromatice a suportului.

3. Rezultate si interpretari
Analiza dependentei dintre gradul de deformare a topului de coli si nivelul de calitate a imprimeului este
prezentat in tabelul 1, figura 1.
Tabelul 1. Rezultatele analizei influentei conditiilor de climat asupra deformarii materialelor-suport

Caracteristicile de climat Mirimea deformarii, mm Ponderea deformairilor, %
Temperatura: 20°C 80 o
Umiditatea: 50%

Temperatura: 20°C
Umiditatea: 55% 86 14
Temperatura: 20°C
Umiditatea: 65% 93 21
Temperatura: 20°C
Umiditatea: 70% 96 25
Temperatura: 20°C
Umiditatea: 77% 102 31

Temperatura si umiditate optima  Temperatura si umiditate sporita  Temperatura si umiditate sporita
cu 5-7 % in raport cu cea optima cu 11-23 % fata de cea optima

Inaltimea topului este de 80 mm Inaltimea topului este de 86 mm Inaltimea topului este de 96 mm

Figura 1. Influenta variatiilor de temperatura si umeditate din mediul de fabricatie asupra deformarii
topului de coli si asupra corectitudinii transferului de culoare pe imprimeu
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Din figura 1 se poate remarca ca, topul de hartie s-a aflat in mediul in care temperatura optima de lucru este
de 20°-22°C la umiditate de 50-60%.

Pentru a alege corect locul de pastrare a suporturilor pana la imprimare trebuie de respectat cateva reguli
simple. Trebuie evitate locurile cu temperaturi si umiditate att inalta cat si joasd, cum sunt locurile langa
robinete, aparatele de ventilare si conditionare a aerului, functionarea carora influenteaza semnificativ
caracteristicile mediului.

Concluzii

Imbunatitirea calitatii imprimarii cu ajutorul imprimantelor inkjet este posibila numai respectand cerintele
stricte de temperaturd si umiditate in incapere, utilizand desigur materiale de calitate si recomandate de cétre
compania producitoare sau furnizoare Epson pentru tipul dat de imprimanta. In acelasi timp, se recomanda
utilizarea imprimantelor inkjet pentru obtinerea imprimeurilor policrome si In cadrul tipografiilor mici cand este
nevoie de aprobarea pentru tipar sau confectioanarea produselor poligrafice in cantitdti mici datorita
caracteristicilor sale:

- cromatica calitativa similard imprimarii offset;

- cost de producere relativ mic datorita tehnologiei CISS integrate;

- simplitate a utilizarii acestui tip de imprimante.
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