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Rezumat  

Alexandr Corcev. Metode de finisare și netezire pentru prelucrarea pieselor de mașini 

. Universitatea Tehnică a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și Transporturi; 

Departamantul Ingineria Fabricatiei; 2023. Teză de master: pag. 62, desene – 38, surse biblografice 

– 81. 

 In lucrare au fost analizate rezultatele experimentale si exploatationale ale sculelor 

aschietoare de strunjit si frezat dotate cu insretiuni din carburi metalice si oteluri rapide acoperite cu 

straturi rezistente la uzura. Se arata ca durabilitatea sculelor aschietoare depinde de structura 

multistrat, de componenta straturilor si de metoda de aplicare a straturilor. Sunt analizate in 

principal doua metode a aplicare a straturilor si anume Chemical Vapor Deposition si Phisical 

Vapor Deposition. 

 

Summary 

Alexandr Corcev. Finishing and smoothing methods for machining machine parts 

. Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical, Industrial and Transport Engineering; 

Department of Manufacturing Engineering; 2023. Master's thesis: pag. 62, drawings – 38, 

bibliographical sources – 81. 

The paper analyzed the experimental and operational results of turning and milling cutting tools 

equipped with metal carbides and high-speed steels covered with wear-resistant layers. It is shown 

that the durability of cutting tools depends on the multilayer structure, the composition of the layers 

and the method of applying the layers. Two methods of layer application are mainly analyzed, 

namely Chemical Vapor Deposition and Physical Vapor Deposition. 

 

 

Cuvinte cheie.  metode și procedee  scule, aschiere,  masini  unelte , regimuri de 

aschiere.  

 

Keywords. methods and procedures, tools, cutting, machine tools, cutting regimes. 
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Ведение 

 В технологии машиностроения известны большое количество отделочных методов 

обработки поверхностей. Отделочные методы обработки являются последними операциями в 

технологии изготовления любого изделия. На отделочных операциях формируются 

параметры поверхности изделия. Основные параметры поверхности – это шероховатость 

поверхности, остаточное напряжение, микроструктура, твёрдость, износостойкость. В /1/ 

приводятся квалитеты точности и шероховатости которые обеспечивают различные 

отделочные методы обработки, ниже в таблице 1 мы приводим эти данные.                     

Из этой зависимости  вытекает, что при эксплуатации пар трения необходимо учитывать 

параметр шероховатости (кривые 1 и 2) трущихся поверхностей. Причем параметр 

шероховатости зависит еще и от удельного давления  трущихся поверхностей. При 

увеличении удельного давления минимальный износ происходит при большой 

шероховатости (кривая 2).  Следовательно, при создании любой пары трения необходимо 

знание параметра шероховатости для пары трущейся поверхностей с учетом удельного 

давления. Удельное давление, как правило, задается конструктором при создании нового 

изделия и оно сильно не изменяется в процессе доведения изделия  от конструкторской  

разработки до производства. Но при разработке чертежа любого изделия конструктор 

закладывает четыре группы требований: Первая группа требований – это квалитеты точности 

на размеры, вторая группа требований - это требования по отклонениям от формы, третья 

группа требований - это требования по различным видам термообработки и четвертая группа 

требований - это требования по параметрам шероховатости. Перед конструкторами встает 

вопрос, откуда взять эти требования. В последнее время, начиная с 2000 года, в Республике 

Молдова стали развиваться малые предприятия с иностранным капиталом. Большинство 

этих предприятий имеют конструкторское направление. Молодых специалистов 

периодически вывозят на базовые или головные предприятия, находящиеся за рубежом, на 7-

14 дней. Проводят тренинги по намечаемым проектам и далее специалисты в Молдове 

работают над созданием чертежей новых изделий. У молодых специалистов практически нет 

опыта по созданию чертежей, правильнее сказать нет опыта назначению требований к 

чертежу. И перед молодым специалистом встает вопрос назначения требований на чертеже 

любой детали. В странах СНГ для конструкторов имеется большой объём справочной 

литературы для конструкторов. Из источников /3,4/ и других можно почерпнуть большой 

объём  информации для назначения технических требований на чертежи. В /3,4/ и других 

уделено большое внимание выбору микрогеометрии поверхностей деталей работающих в 

парах трения. Показаны, какие должны быть профили параметров шероховатости. Но эти 
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профили не согласуются с ГОСТом. Так как рекомендацию типа: «оптимальным является 

профиль с развитой гладкой несущей поверхностью пересеченной маслоудерживающей 

микроканавой»  указать на чертеже не возможно. В ГОСТе /5/ есть параметр уровня сечения 

профиля, опорная длина профиля и другие показатели которые обеспечивает тот или иной 

метод обработки. Это никак не связано с пожеланием какой должна быть поверхность. 

Потому что при изготовлении детали перед технологом встает вопрос, каким  известным 

методом  обработки обеспечить эти рекомендации. Или же конструктор совместно с 

технологом должен будет разработать специальную технологию для обеспечения 

рекомендуемого профиля параметра шероховатости. В /6/ также приводит ряд общих 

рекомендаций для параметра шероховатости поверхностей, но без численных значений 

самих  параметров шероховатости. Следовательно, любому конструктору после 

изготовления машины придется проводить испытания по показателям качества изделий где 

один из показателей является надежность и безотказность. Это длительный и дорогостоящий 

эксперимент. С другой стороны в /6/ приводятся данные полученные в эксперименте в паре 

трения (рис.2), где показано, что через определенное время работы исходная шероховатость 

разных величин изменяется до одной постоянной величины. Из этих данных вытекает 

интересный вывод: зачем на чертежах указывать различные шероховатости, если через 

определенное незначительное время работы устанавливается одинаковая шероховатость. 

Объяснения этого эффекта в литературе мы не нашли.  
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