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Intensificarea producerii, sporirea eficientei sunt posibile atat pe baza sporirii productivitatii si
o automatizare larga cu tendinta de a atinge un caracter integrat al functiilor sistemului tehnologic.
Transformarile care au loc astdzi In constructia de masini sunt indreptate, in primul rand spre
realizarea unei dezvoltari dinamice a productiei masinilor-unelte cu comandd numerica, inclusiv a
centrelor de prelucrare si a sistemelor flexibile de prelucrare. Performantele actuale in domeniul
sistemelor de comanda automata, tehnicii de microprocesare, electromotoarelor si al automatizarii
si de masa, dar si in productia de serie micd si mijlocie, productia care in constructia de masini
reprezinta circa 75% din volumul global de productie.
Summary
RUSU Ilie. Design and manufacture of autoclaves. Technical University of
Moldova, Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and
Transports; Department of Manufacturing Engineering, 2024. Master thesis: page
63; drawings — 23 , bibliographic sources - 75.
The intensification of production, the increase of efficiency are possible both on the basis of
increasing the productivity and flexibility of the technological equipment, and on the basis
of a better current organization of production with a wide automation with the tendency to
achieve an integrated character of the functions of the technological system.
The transformations taking place today in machine building are aimed, first of all, at
achieving a dynamic development of the production of numerically controlled machine
tools, including machining centers and flexible machining systems. The current
performances in the field of automatic control systems, microprocessor technology, electric
motors and electropneumatic automation have opened up wide possibilities for automation
not only in large and mass series production, but also in small and medium series

production, the production which in machine building represents about 75% of the global
production volume.

Cuvinte cheie. Sisteme tehnologice, cinematica paralela, materialele, aliaje,
proces.
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INTRODUCERE

Tema propusd pentru proiectul de diploma este dictatd de tendintele actuale in dezvoltarea
industriei constructoare de masini si cerintele inalte in economia de piata.

In urma efectudrii unui studiu de analizd asupra masinilor unelte cu cinematici paraleld sa
unor procese si sisteme tehnologice in scopul implementarii unor sisteme auxiliare ce ar oferi un suport
tehnic privind competitivitatea.

Intensificarea producerii, sporirea eficientei sunt posibile atat pe baza sporirii productivitatii si

o automatizare larga cu tendinta de a atinge un caracter integrat al functiilor sistemului tehnologic.

Transformarile care au loc astdzi in constructia de masini sunt indreptate, in primul rand spre
realizarea unei dezvoltari dinamice a productiei masinilor-unelte cu comanda numerica, inclusiv a
centrelor de prelucrare si a sistemelor flexibile de prelucrare. Performantele actuale in domeniul
sistemelor de comanda automatd, tehnicii de microprocesare, electromotoarelor si al automatizarii
si de masa, dar si in productia de serie micd si mijlocie, productia care in constructia de masini
reprezinta circa 75% din volumul global de productie.

Un robot paralel poate asigura productivitati ridicate, o precizie de prelucrare adecvatd si o
posibilitate de integrare intr-un sistem flexibil de fabricatie.

acestor echipamente tehnologice sunt foarte largi. Ele pot executa mai multe tipurile de operatii legate
de prelucrare, de depozitare, de testare, de control a marfurilor, etc.. Se poate executa frezarea
succesiva a suprafetelor, situate in planuri diferite, de asemenea, aproape toate operatiile de prelucrare
a gaurilor (burghiere, carotare, frezare preliminara a gaurilor) situate sub diferite unghiuri, in diferite
planuri. De aceea dezvoltarea noilor modele, mai performante, de masini-unelte cu cinematica paralela,
care pot fi realizate cu investitii minime de capital, in timp restrins, are perspective mari.

La solutionarea acestor probleme sunt incadrai in mod activ inginerii §i conducatorii de

producere, pregatirea cdrora se petrece in institutii superioare de invatdmant.
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