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Ilie RUSU. Sisteme tehnologice de prelucrare cu cinematică paralelă. 

Universitatea Tehnică a Moldovei, Facultatea de Inginerie Mecanică, Industrială și 

Transporturi; Departamantul Ingineria Fabricatiei; 2024. Teză de master: pag.  63 ,  

desene –  23  ,  surse bibl iografice –   75.   

Intensificarea producerii, sporirea eficienţei sunt posibile atât pe baza sporirii productivităţii şi 

flexibilităţii echipamentului tehnologic, cât şi pe baza unei mai bune organizări curente a producerii cu 

o automatizare largă cu tendinţa de a atinge un caracter integrat al funcţiilor sistemului tehnologic. 

Transformările care au loc astăzi în construcţia de maşini sunt îndreptate, în primul rând spre 

realizarea unei dezvoltări dinamice a producţiei maşinilor-unelte cu comandă numerică, inclusiv a 

centrelor de prelucrare şi a sistemelor flexibile de prelucrare. Performanţele actuale în domeniul 

sistemelor de comandă automată, tehnicii de microprocesare, electromotoarelor şi al automatizării 

electropneumatice au deschis largi posibilităţi pentru automatizare nu numai în producţia de serie mare 

şi de masă, dar şi în producţia de serie mică şi mijlocie, producţia care în construcţia de maşini 

reprezintă circa 75% din volumul global de producţie. 

Summary 

RUSU Ilie. Design and manufacture of autoclaves. Technical University of 

Moldova, Faculty of Mechanical Engineering, Industrial Engineering and 

Transports; Department of Manufacturing Engineering, 2024. Master thesis: page   

63; drawings –  23  ,  bibliographic sources -   75.  

The intensification of production, the increase of efficiency are possible both on the basis of 

increasing the productivity and flexibility of the technological equipment, and on the basis 

of a better current organization of production with a wide automation with the tendency to 

achieve an integrated character of the functions of the technological system. 

The transformations taking place today in machine building are aimed, first of all, at 

achieving a dynamic development of the production of numerically controlled machine 

tools, including machining centers and flexible machining systems. The current 

performances in the field of automatic control systems, microprocessor technology, electric 

motors and electropneumatic automation have opened up wide possibilities for automation 

not only in large and mass series production, but also in small and medium series 

production, the production which in machine building represents about 75% of the global 

production volume. 
 

Cuvinte cheie.  Sisteme tehnologice, cinematică paralelă ,  materialele,  al iaje ,  

proces.   

Keywords. | Technological systems, parallel kinematics, materials, alloys, process. 
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INTRODUCERE 

Tema propusă pentru proiectul de diplomă este dictată de tendinţele actuale în dezvoltarea 

industriei constructoare de maşini şi cerinţele înalte în economia de piaţă. 

În urma efectuării unui studiu de analiză asupra mașinilor unelte cu cinematică paralelă sa 

încercat să se realizeze un tablou de ansamblu privind posibilitățile acestei mașini, privind optimizarea 

unor procese şi sisteme tehnologice în scopul implementării unor sisteme auxiliare ce ar oferi un suport 

tehnic privind competitivitatea. 

Intensificarea producerii, sporirea eficienţei sunt posibile atât pe baza sporirii productivităţii şi 

flexibilităţii echipamentului tehnologic, cât şi pe baza unei mai bune organizări curente a producerii cu 

o automatizare largă cu tendinţa de a atinge un caracter integrat al funcţiilor sistemului tehnologic. 

Transformările care au loc astăzi în construcţia de maşini sunt îndreptate, în primul rând spre 

realizarea unei dezvoltări dinamice a producţiei maşinilor-unelte cu comandă numerică, inclusiv a 

centrelor de prelucrare şi a sistemelor flexibile de prelucrare. Performanţele actuale în domeniul 

sistemelor de comandă automată, tehnicii de microprocesare, electromotoarelor şi al automatizării 

electropneumatice au deschis largi posibilităţi pentru automatizare nu numai în producţia de serie mare 

şi de masă, dar şi în producţia de serie mică şi mijlocie, producţia care în construcţia de maşini 

reprezintă circa 75% din volumul global de producţie. 

Un robot paralel poate asigura productivităţi ridicate, o precizie de prelucrare adecvată şi o 

posibilitate de integrare intr-un sistem flexibil de fabricaţie. 

Dezvoltarea mașinilor unelte cu mecanisme cu structură paralelă este actuală. Posibilitățile 

acestor echipamente tehnologice sunt foarte largi. Ele pot executa mai multe tipurile de operații legate 

de prelucrare, de depozitare, de testare, de control a marfurilor, etc.. Se poate executa frezarea 

succesivă a suprafețelor, situate în planuri diferite, de asemenea, aproape toate operațiile de prelucrare 

a găurilor (burghiere, carotare, frezare preliminară a găurilor) situate sub diferite unghiuri, în diferite 

planuri. De aceea dezvoltarea noilor modele, mai performante, de masini-unelte cu cinematică paralelă, 

care pot fi realizate cu investiții minime de capital, în timp restrîns, are perspective mari. 

La soluţionarea acestor probleme sunt încadraţi în mod activ inginerii şi conducătorii de 

producere, pregătirea cărora se petrece în instituţii superioare de învăţământ. 
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