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CONTRIBUTII LA CLASIFICAREA CALAPOADELOR

'M. Malcoci conf. dr., 'N. Ischimji, *’A. Mihai conf. dr.,'V. Bulgaru, conf. dr., 'I. Pascari
!Universitatea Tehnica a Moldovei, *Universitatea Tehnica ,, Gh. Asachi”, lasi

INTRODUCERE

Calapodul reprezintd instrumentul de baza
atat pentru activitatea de proiectare constructiva a
incaltamintei, cat si pentru cea de confectionare a
acesteia. Forma si dimensiunile calapoadelor
determind forma si dimensiunile interioare ale
incaltamintei si deci confortul in utilizarea acesteia,
confort care este determinat de corecta
corespondentd intre picior si spatiul interior al
incaltamintei [1].

1. CLASIFICAREA CALAPOADELOR

Calapoadele utilizate 1in industria de
incaltaminte pot fi clasificate dupa diferite criterii.
Clasificarea calapoadelor poate fi prezentata sub
forma unui sistem ierarhic structurat pe patru nivele
(fig.1), nivele ce diferentiazd calapoadele dupa
urmatoarele criterii de baza [1, 2, 3, 5]:

I este utilizarea tehnologica;

I — particularitatile constructive ale
calapodului;

III — natura materialului;

IV — caracteristicile produsului confectionat
pe calapod.

Nivelul I diferentiazd calapoadelor in functie
de utilizarea lor tehnologicd in urmatoarele patru
categorii:

1 reprezinta calapoade pentru formare;

2 — calapoade pentru presare;

3 — calapoade pentru finisare;

4 — calapoade pentru netezire.

In cadrul mivelului I se pot diferentia
subnivelele A si B. Metoda de formare spatiald a
ansamblului superior separa ierarhic subnivelul A in
calapoade pentru formarea din exterior (1) si
calapoade pentru formarea din interior (2).

Particularitatile metodei de fixare a rezervei
de tragere a ansamblului superior dupa formarea din
exterior determind cerinte suplimentare asupra
aspectului talpii calapodului, diferentiind in cadrul
subnivelului B urmatoarele tipuri:

1 reprezintd calapoade cu placd metalica pe
toata suprafata;

2 — calapoade cu placa metalicd In zona de
calcéi si glezne;

3 — calapoade in zona de calcai;

4 — calapoade in zona de célcai si vaf;

5 — calapoade fara placa metalica;

6 — calapoade cu muchia tesita;

7 — calapoade de injectie;

8 — calapoade de vulcanizare.

in cadrul nivelului ierarhic II, subnivelul C
diferentiaza calapoadele din punct de vedere
constructiv in:

1 reprezinta calapoade Intregi;

2 — calapoade cu clapa;

3 — calapoade articulate;

4 — calapoade extensibile;

5 — calapoade nedemontabile;

6 — calapoade demontabile;

7 — calapoade ca parte componenta a preselor
de format.

Calapoadele extensibile se diferentiaza in
cadrul subnivelului D in calapoade cu taieturd
dreaptd si deplasare longitudinala a partii anterioare
si posterioare (1), cu tdietura curba si alunecare a
segmentului anterior (2) sau posterior (3).

Nivelul ierarhic III diferentiaza calapoadele
dupa natura materialului din care se confectioneaza:
lemn, mase plastice sau metal.

Nivelul ierarhic 1V diferentiaza calapoadele
dupa:

1 este destinatie;

2 — felul incaltamintei;

3 —inéltimea tocului;

4 — forma varfului.

2. STABILIREA SIMBOLULUI
CALAPODULUI
3.

Simbolul calapodului se stabileste tinand cont
de nivelul ierarhic IV, din clasificarea calapoadelor.

3.1. Conform STAS 2061-76

Notarea calapoadelor conform STAS 2061-76
se face prin indicarea felului incéltamintei,
destinatiei, sistemului de confectie si modelului.
Felul inciltamintei, destinatia si sistemului de
confectie se indica prin cifre conform figurii 2 [4],
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Calapoade pentru incéaltdminte

Nivelul 1
A 4 A 4 A 4 y
1. Formare 2. Presare 3. Netezire 4. Finisare
Al l T 2
v
A 4 A 4 v
BIl,2,3,4,5,6 7 8
Nivelul 1T
v v v
cll, 2 3 4 5,6,7
D 1,2,3
. \ 4
Nivelul 111 ¢
4
1. Lemn 2. Mase plastice 3. Metal
¢ v y
v
Nivelul IV
y v v A
1. Destinatia 2. Felul 3. Inaltimea 4. Forma
incaltdmintei incaltamintei tocului varfului
Figura 1. Clasificarea calapoadelor.
Indicele calapodului
y v v
Felul incéltamintei Destinatia incaltamintei Sistemul de confectie
v v v
1. Cizme 1. Copii mici 1.C.R. (R.)
2. Bocanci 2. Copii 2.C.B(I.C.,,R.S.,1.V., T.B)
3. Ghete 3. Fete 3.1L.(I.LV)
4. Pantofi 4. Baieti 4. LF.
5. Sandale 5. Femei 5.LV.(I.L)
6. Papuci 6. Barbati 6.1.1
7.1.T.

Figura 2. Indicile calapodului conform STAS 2061-76.
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unde: C.R. reprezinta talpa cusutd pe rama; R.I. —
incaltaminte cu rama intoarsa; C.B. - talpd cusutad
prin brant; I.C. — incéltaminte cu talpa fixatd in
cuie; R.S. — incéltdminte cu rama fixata in scoabe
pe brant; .V. — incéltdminte cu talpa vulcanizatd;
T.B. — incaltdminte trasd prin brant; ILL. —
incaltaminte cu talpa lipitd; LF. — incéltdminte
flexibila; II. — 1Incéltdminte intoarsa; L[T. -
incéltaminte tubulara.

Exemplu de notare a unui calapod de pantofi
pentru barbati, confectionat dupd sistemul C.R.,
modelul 23:

461-23

2.2. Conform GOST 3927-88

Simbolul calapodului dupa GOST 3927-88

este alcatuit din 5 cifre (fig. 3):
X-X-X-X-X
1-2-3-4-5

unde: 1 corespunde destinatiei;
2 — felul Incaltamintei;
3 — néltimea tocului;
4 — forma varfului;
5 — numar dat in functie de model.

Pe langa cele 5 cifre simbolul calapodului
poate sda mai contina:

e litere (M pentru incaltamintea de gald; P —
persoanele cu picioare care au Iinceput de
deformare sau cu anomalie, inclusiv pentru
persoane n vérsta si C — cizme pentru sezonul
de primavara-toamna) [5];

e numarul de marime si largime [2].

De exemplu: 81924, 240, 5

unde: 8 este destinat femeilor, 1 — pantofi, 9 —

inaltimea tocului este 90mm, 2 — varful pantofilor

este ascutit; 4 — numarul dat modelului respectiv,

240 — numarul de marime al pantofilor mm, 5 —

largimea pantofilor.

4. PROPUNERI PRIVIND
CLASIFICAREA CALAPOADELOR

Analizand cele doud standarde dar si
literatura de specialitate se propune ca nivelul IV sa
contind: destinatia incaltdmintei, felul incaltamintei,
inaltimea tocului, forma varfului -calapodului,
sistemul de confectie (fig. 4).

Indicele calapodului

y v v v
Destinatia Felul Iniltimea tocului, Forma vérfului
incaltamintei incaltamintei mm calapodului
! A ! ! !
0. Sugari 1. Incaltaminte inchisa: pantofi, | [0. Fara toc 1. Lat
1. Copii de cresa ghete, opinci, mocasini, tip 1. 5-10 2. Mediu
2. Copii mici mocasini, sandalete, cizme si | [2. 15-25 3. Ingust
3. Prescolari cizme cu carAmbii scurti 3. 30
4.Scolari fete pentru sezonul de primavari- | 4. 40
5. Adolescente toamna, incaltaminte pentru 5. 50
6. Scolari baieti Cros 6. 60
7. Adolescenti 2. Inciltiminte usoara: sandale, | [7. 70
8. F%mel ) ciupici, incaltaminte de casa, 8. 80
0. Barbati de voiaj 9. 90
3. Incaltiminte deschisa de vara:
pantofi cu varful si calcaiul
decupat, pantolete
4. Incaltiminte de iarna: ghete,
cizme, cizme cu carambii
scurti
S. incél;éminte de gala, de lux,
de ocazie
Cizme si cizme cu carambii
Figura 3. Indicele scurti din iuft
calapodului conform |7 Cizme din box
GOST 3927-88. 8. Incaltaminte sportivi
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Clasificarea calapoadelor

Nivelul IV
v v v v
1. Destinatia 2. Felul 3. Iniltimea 4. Forma varfului 5. Sistemul de
incaltamintei incaltamintei tocului, mm calapodului confectie
v v v v v
1.Copiipanalal | |0. Pantofi 0. 0 1. Rotund 0. C.R.
an 1. Sandale 1. 5-10 2. Ascutit 1. C.B.
2.Copiidelalan| [2. Papuci 2. 15-25 3. Foarte 2. R.L
pana la 1,5 ani 3. Saboti 3. 30 ascutit 3. LF.
3. Prescolari 4. Ghete 4. 40 4. Ascutit si 4. LT.
4. Scolari fete 5. Bocanci 5. 50 intors 5.T.B.
5. Adolescente 6. Cizme 6. 60 5. Patrat 6.11.
6. Scolari baieti 7. Incaltiminte 7. 70 6. Asimetric 7. 1.V
7. Adolescenti sportiva, tip 8. 80 7. Bombat 8. 1J.
8. Femei sport 9. =290 8. Alta forma 0. L.L.
9. Barbati 8. Incaltaminte
specialad
9. Inciltiminte
ortopedica

Figura 4. Clasificarea calapoadelor tinand cont de progresele tehnice; unde: 1.J. este incaltaminte cu

talpa injectata.

5. CONCLUZII

Produsele de incéltdminte reprezintd produse
finale ale procesului de fabricatie in industria
confectiilor din piele, iar adecvanta dimensionald,
care reprezintd unul dintre indicatorii calitatii
produselor, determina gradul de satisfacere a
cerintelor individuale ale utilizatorilor.

Calitatea produselor se formeaza in procesul
de elaborare a produsului, se asigurd in procesul de
confectionare §i se mentine 1n procesul de
exploatare, iar etapa de proiectare constructiva este
una dintre cele mai importante in ciclul de viata a
produsului, care determina calitatea productiei si
eficienta economica a fabricatiei.

In acest context se pot face urmaitoarele
concluzii §i comentarii:

- lucrarea prezinta contributii la clasificarea
calapoadelor;

- clasificarea propusd diferda de
cunoscute prin optimizarea nivelului ['V;

- sistemele de confectie 1.C. si R.S. in
prezent nu se mai utilizeaza, in schimb s-a introdus
sistemul L.J.;

cele

- Inédltimea tocului a ajuns in prezent chiar
la 100-120 mm;

- prezenta clasificare permite stabilirea
simbolului calapodului tinand cont de progresele
inregistrate in prezent in industria de incéltaminte;
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