
Ministerul Educaţiei al Republicii Moldova 

Universitatea Tehnică a Moldovei 

Programul de masterat „ Ingineria Produselor şi a Proceselor în Construcţia de 

Maşini” 

 
 

Admis la susţinere 

Şef de catedră: dr. conf. univ.  

Mazuru Sergiu 

 _____________________________  

„__”_____________ 2016 

 

 

 
Aspecte moderne la proiectarea și verificarea a 

vaselor sub presiune. 

 

 

Teză de master 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Masterand:                       (Frumusachi Denis) 

 

Conducător:                       (Ciupercă Rodion) 

 

 

 

 

 

 

 
 

Chişinău – 2016 



 
REZUMAT 

 

FRUMUSACHI DENIS Aspecte moderne la proiectarea și verificarea a vaselor sub 

presiune. 
Universitatea Tehnică a Moldovei, Facultatea Inginerie Mecanică, Industrială şi 

Transporturi; Programul de masterat „ Ingineria Produselor şi a Proceselor în Construcţia de 

Maşini”; 2016. Memoriu explicativ: pag. 69; figuri - 31; tabele – 14; anexe – 12. 

Lucrarea dată se referă la aspectele moderne de proiectare și verificare a vaselor 

sub presiune în mediul industrial. 
La bază a fost pus principiul de analiză și cercetare a posibilități de proiectare, 

executare, verificare la presiune și temperatură a vaselor, iar asigurarea preciziei a fost 

argumentată prin respectarea principiului de orientare.Verificare la presiune si la 

temperatura au fost executate cu ajutorul softului de proiectare 3D SolidWirks. 

Soluţiile organizatorice se bazează pe utilaje da bază şi auxiliare automatizate.  

 

 

SUMMARY 

 

FRUMUSACHI DENIS modern aspects to the design and verification of pressure vessels in 

the industry. 

  Technical University of Moldova, Faculty of Mechanical Engineering, Industrial and 

Transportation; Master program "Engineering products and processes in Machine Building"; 

2016. Explanatory note: p. 69; figures - 31; Tables - 14; Annex - 12. 

  This paper addresses the issues of modern design and verification of pressure vessels 

in the industry. 

  The base was put principle of analysis and research of possibilities of design, 

execution, checking temperature and pressure vessels, and ensure the accuracy was justified 

by the principle of orientare.Verificare pressure and temperature were performed using the 

software SolidWorks 3D design. 

  Organizational solutions based on basic and auxiliary machinery automatic yes. 

http://www.utm.md/subdiviziuni-universitare/facultati/facultatea-inginerie-mecanica-industriala-si-transporturi/
http://www.utm.md/subdiviziuni-universitare/facultati/facultatea-inginerie-mecanica-industriala-si-transporturi/
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