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INTRODUCERE 
 

În plan istoric, proiectarea proceselor tehnologice a parcurs mai multe etape, fiecare 

caracterizându-se prin activităţi şi proceduri specifice.  

Procesele tehnologice pentru maşini-unelte universale, în condiţiile fabricării în serii mici şi 

chiar medii, din punct de vedere dimensional, erau rezolvate prin coordonarea acţiunilor 

muncitorilor calificaţi.  

În condiţiile fabricării în serii medii, mari şi în masă pe maşini-unelte universale, activităţile 

de asigurare a preciziei dimensionale aveau caracter de încercare–verificare–corectare până la 

atingerea unei structuri dimensionale acceptabile. Proiectul tehnologiei era elaborat la 

Departamentul Tehnologic, introdus în fabricaţie, urmând ca la eventualele neconformităţi să se 

corecteze ş.a.m.d. (proces “ping–pong”). 

 În condiţiile utilizării maşinilor-unelte speciale, tehnologia era adusă la o structură 

dimensională acceptabilă de către producătorul utilajului cu referinţă exclusiv la acest utilaj şi 

entitatea de prelucrat pe el. 

 În condiţiile contemporane, când seriile mari sunt o raritate şi se utilizează maşini-unelte cu 

comandă numerică, elaborarea proceselor tehnologice prin metoda “ping–pong” nu mai este 

valabilă. Pe parcursul proiectării procesului tehnologic se impun calcule dimensionale pentru a evita 

soluţiile neadecvate. Este recunoscut că numai prin analiza dimensională pot fi proiectate procesele 

tehnologice ce necesită corecţii minimale în condiţii de fabricare [6, 7]. Mai mult, dacă iniţial 

analiza dimensională se făcea pentru procesele tehnologice deja proiectate cu concluzia de tip 

„acceptat” sau „respins - de corectat”, acum se cere ca analiza dimensională să fie parte componentă 

a procesului de proiectare tehnologică, care ar conduce spre un rezultat întotdeauna acceptat.  

 Ca bază pentru această metodologie serveşte analiza structurii dimensionale constructive a 

piesei, căutarea soluţiilor tehnologice (operaţiilor) cu structuri dimensionale tehnologice identice 

sau asemănătoare cu cele constructive.  

 

1. PROIECTAREA TEHNOLOGIILOR DE PRELUCRARE MECANICĂ  
ŞI ANALIZA DIMENSIONALĂ 

Pe maşini-unelte se pot realiza dimensiuni liniare sau unghiulare, maşinile-unelte oferind un 

reper pentru dimensiuni  în formă de baze tehnologice. Baza tehnologică poate fi de contact ( BTC ) 

sau de reglare ( BTR ) [2, p.165; 3, p.165]. Dacă în primul caz reperarea cotei tehnologice se face de 

la suprafaţa cu poziţie definită a dispozitivului prin contact fizic,  în al doilea caz reperarea cotei 

tehnologice se face de la o suprafaţă generată anterior sau de la repere special materializate. 
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