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Prefata

La etapa actuala de dezvoltare intensd si multilaterala a
transportului auto in Republica Moldova, problema cresterii
eficientei si calitdtii reparatiei §i reconditiondrii pieselor auto a
capdtat o importanta deosebita.

Criza de energie si materii prime traditionale a determinat
intensificarea productiei la Intreprinderi specializate in domeniul
reparatiei materialului rulant in directia conceperii unor tehnologii
eficiente care sa sporeasca durata de exploatare a diverselor
agregate de automobil.

In prezent, la intreprinderile de reparatii existi o preocupare
sustinuta pentru introducerea metodelor moderne de reconditionare
a pieselor, ridicare a nivelului de dotare tehnica, specializarea
unitatilor reparatoare.

La intreprinderile de exploatare a automobilelor, actualmente
este important crearea premiselor pentru formarea fondului circulant
a agregatelor si ansamblurilor reparate capital, altui material rulant.
Studierea posibilitdtilor de aplicare a celor mai eficiente solutii de
reconditionare a pieselor auto uzate, proiectarea proceselor
tehnologice de reconditionare specifice, referitor caracteristice,
precum si analiza diferitor scheme organizatorice care permit
efectuarea unor reparatii de calitate constituie obiectul de studiu a
disciplinei.

Organizarea structurii §i continutului cursului universitar
,Reconditionarea pieselor auto” a fost conceputa in concordantd cu
planul de studiu a specializarii ,,Transportul auto” si tendintele
dezvoltarii industriei reparatiei automobilelor Tn Moldova.
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