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Suportul teoretic la disciplina ,, Procese de brosare-copertare” se adreseazd
studentilor specialitatii ,,Design si Tehnologii Poligrafice” a Facultatii Industria
Usoara, UTM, cu studii la zi si frecventa redusa. Lucrarea poate fi utild in egala
madsura si celor interesati de tehnologiile si procesele de brosare-copertare.
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Cuprins

1. Procesele de brosare - copertare. Evolutie si tendinte

1.1.

1.2.
1.3.

1.4.
1.5.

Consideratii generale privind procesele de brosare-copertare si finisare a
productiei poligrafice

Scurta prezentare a evolutiei istorice a proceselor de brosare-copertare
Elementele componente ale cartilor brosate, cartilor legate, revistelor si
buletinelor

Clasificarea editiilor de carte si de reviste dupa criterii tehnologice
Modele structural-functionale de brosare-copertare si finisare ale
produselor poligrafice

2. Teorii ale deformirii materialelor utilizate in procesele de brosare —

copertare
2.1.  Polimerii utilizati in procesele de brosare-copertare si caracteristicile lor
2.1.1.  Conditii impuse unui compus macromolecular pentru a fi
transformat in fibre
2.1.2. Implicatii ale polimerilor in procesele de brosare-copertare si
caracteristicile lor
2.2. Deformatii ale polimerilor inalti
2.2.1. Deformatiile reversibile de elasticitate
2.2.2.  Deformatiile inalt elastice
2.2.3.  Deformatiile plastice
2.3. Fenomenele de relaxare in polimeri
2.4. Caracterul fenomenelor la  deformarea  sistemelor  poroase

3.1.

3.2

3.3.
3.4.

3.5.
3.6.

microneomogene

. Pregitirea si tiierea colilor

Consideratii generale privind caracteristicile hartiei receptionate pentru
brosare-copertare

Notiuni privind coala de hartie, fractiunea colii, formatul editiei si coala
de tipar

Coala de hartie pentru faltuit si elementele ei

Batutul colilor, factori de influenta asupra exactitdtii si productivitatii
batutului colilor

34.1. Cerinte impuse colilor de hartie preliminar batutului

34.2. Unghiul de asezare a colilor de hartie

3.4.3. Batutul colilor. Factori de influentd asupra exactitdtii batutului
colilor

Controlul si numararea colilor imprimate
Taierea topului din coli

3.6.1. Taierea topului din coli

3.6.2. Esenta fenomenelor ce se produc la taiere

3.6.3. Factori de influenta definitorii asupra exactitatii taierii
3.6.3.1. Exactitatea taierii
3.6.3.2. Sarcina de actionare
3.6.3.3. Inaltimea topului de hartie

3.6.3.4. Tipul hartiei
3.6.3.5. Umiditatea hartiei
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3.6.4.

3.6.3.6. Forma cutitului

3.6.3.7. Ascutirea cutitului

3.6.3.8. Unghiul de ascutire al cutitului

Factori de influentd asupra frecventei inlocuirii cutitului si a
fiabilitatii regletelui

4. Failtuitul colilor
Optimizarea volumului fasciculelor ce constituie blocul de carte
Modalitati de faltuire si predestinatia lor

4.1.
4.2.

4.3.

4.4.
4.5.

4.6.

4.2.1.

4.2.2.
4.2.3.

Caracteristici ce determina alegerea modalitatilor de faltuire

42.1.1. Directia de fabricatie a hartiei la lansarea
editiilor

4.2.1.2. Taierea optimala a hartiei

4.2.1.3. Greutatea si grosimea hartiei ce determind
paginarea si modalitdtile de faltuire

4.2.14. Supradimensionarile in fascicule

4.2.1.5. Caracteristicile machetei colii de hartie ce
urmeaza a fi supusa faltuirii

4.2.1.6. Formatul copertei pentru blocul la fixat prin
metoda lipirii fara coasere

42.1.7. Rezistenta imprimatelor la uzurd in procesele
post-press

4.2.1.8. Aplicarea substantei anticopiative

4.2.1.9. Depozitarea si transportarea imprimatelor si
fasciculelor

4.2.1.10. Considerarea deseurilor de hartie necesare
solutionarii tehnologice de fabricatie

4.2.1.11.  Posibilitatea de faltuire cu aderentd concomitenta
a colilor in fascicule

4.2.1.12. Dispunerea in fascicule a paginilor fara bucla la

faltuirea perpendiculara. Perforarea pe liniile de
indoituri megiese

4.2.1.13. Reciclarea deseurilor de hartie

Clasificarea modalitatilor de faltuire

Predestinatia modalitatilor de faltuire

Principii de aplicare a faltuirii mecanice

4.3.1.
4.3.2.
4.3.3.
4.34.
4.35.

Dispozitiv de faltuit cu palnie la masina de imprimat rotativa
Dispozitive de faltuire cu clape si tamburi

Magsinile de faltuit cu cutit

Masinile cu casetd

Masinile combinate

Particularitati de faltuire. Biguirea si perforarea colilor
Analiza, evaluarea si controlul calitatii faltuirii. Caracteristici de calitate
ale faltuirii

4.5.1.

Caracteristici de calitate ale faltuirii

Factori de influenta asupra calitatii si productivitatii faltuirii

96
96
96

96
101
102
104
104

105
106

106
107

108

109

110
110

110

111

112

112
113

114
123
124
124
126
127
127
130
131

135
135
139



—

Bibliografie

Dictionar enciclopedic ilustrat. Editura Cartea, Chisinau, 1999.
Nestor M. N., Radu C.. Manualul editorului. Editura Didactica si
pedagogica, Bucuresti, 1970, 206 pag.

Nita E., Marculescu M.. Tehnologie poligrafica. Editura Didactica si
pedagogica, Bucuresti, 1981, 157 pag.

Schuwer Philippe. Tratat practic de editare. Editura Amarcord,
Timisoara, 1999.

Standardul T'OCT 16447-70 «M3nanuss. OCHOBHBIE BHIBI.
TepMHUHBI U ONpeIeJICHUS.»

Tpyonukoa I'.I'. TexHosornss OpoMIIOPOBOYHO-NEPeNJIeTHBIX
npoueccoB, Mocksa «Kuura», 1987, 494 ctp.

Bopobser JI.A., JlybacoB A. U., XKykxor M. A., Kozmor O.H.
BbpomopoBoyHo-nepensieTHbie mpoueccbl. MockBa, «KHurayn,
1979, 368 cTp.

Kapmreako B. C., Illocrauyk 1O. A., Ceictok B. I'., I'edbxapar B., u mp.
IIpakTika pajbUOBKHU OT CIyCKA M0J0C] 10 TOTOBOM NMPOAYKIMH.
Yuebnoe mocooue mis BY30B, Kui, «Texnika», YkpHIICB/,
2001, 240 ctp.

143



