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Rezumat

In aceasta lucrare de master Studiul si analiza procesului tehnologic de concasare sa efectuat
studiul si analiza literaturii pentru echipamentele de concasare si de sortare la nivel international;
care sunt bunele practici si indicatii privind exploatarea procesului tehnologic de concasare;
elementele importante pentru optimizarea procesului tehnologic de concasare si care pot fi
recomandarile si continuitatea cercetarii la utilizarea concasoarelor.

Studierea proceselor de maruntire a utilajelor aferente e deosebit de importanta datorita
faptului ca operatia de maruntire este foarte energointensiva. Se urmareste scaderea consumului de
energie necesar reducerii dimensiunilor materiilor prime la dimensiuni necesare prelucrarii
ulterioare.

Mecanismul de maruntire constituie un criteriu cu privire la clasificarea masinilor de
maruntire. Dacd se ia in considerare dimensiunea materialului maruntit de atunci apare un alt
criteriu de clasificare, in functie de gradul de maruntire dat de raportul adimensional.

Prin maruntire se realizeaza divizarea materialelor solide, de la volume mari (bulgari
initiali)la volume mici, cu ajutorul fortelor mecanice. Dimensiunile finale ale bucdtilor de material
depind de natura acestuia de starea sa initiald si de caracterul operatiei de maruntire.

Analiza metodelor existente de determinare a productivitdtii concasoarelor cu falci au
demonstrat existenta unor dezavantaje ale acestora, ceea ce reprezinta dificultdti la exercitarea
calculelor tehnico-economice legate de achizitionarea si proiectarea concasoarelor si a liniilor
tehnologice ale instalatiilor pentru prelucrarea agregatelor minerale.

In baza analizei polifactoriale a informatiei experimentale incontestabile a firmei
producdtoare cu renume mondial, un model matematic, care permite determinarea operativa si cu un
grad foarte inalt de precizie a productivitatii concasoarelor cu falci de toate tipodimensiunile
existente.

Utilizarea rezultatelor acestui studiu va permite inginerilor rezolvarea operativa si corecta a
problemelor legate de proiectarea, producerea si exploatarea liniilor tehnologice utilizate in
industria materialelor de constructii si pot fi utilizate la fel in procesul de pregatire a inginerilor.

Se prezinta rezultatele studiului care a permis, in premierd, elaborarea unei relatii universale
de calcul, cu naltd precizie, a productivitatii concasoarelor cu filci, ceea ce va contribui la
perfectionarea calculelor tehnico-economice legate de mecanizarea lucrdrilor in industria
materialelor de constructii. Rezultatele lucrarii pot fi utilizate de proiectantii concasoarelor si a

liniilor tehnologice de prelucrare a materialelor pietroase.



Summary

In this master paper Study and analysis of the crushing technological process was carried
out the study and literature review for crushing and sorting equipment internationally; what are the
best practices and guidelines on the operation of the crushing technological process; the important
elements for the optimization of the crushing technological process and what can be the
recommendations and continuity of research in the use of crushers.

The study of crushing processes and related machinery is particularly important due to the
fact that the crushing operation is very energy intensive. The aim is to reduce the energy
consumption necessary to reduce the size of the raw materials to the size needed for further
processing.

The shredding mechanism is a criterion for the classification of shredders. If the size of the
shredded material is taken into account, another classification criterion arises, depending on the
degree of shredding given by the dimensionless ratio.

Shredding divides solid materials from large volumes (initial lumps) into small volumes by
means of mechanical forces. The final dimensions of the pieces of material depend on the nature of
the material, its initial state and the nature of the shredding operation.

The analysis of existing methods for determining the productivity of jaw crushers has shown
the existence of their disadvantages, which represent difficulties in the exercise of techno-economic
calculations related to the purchase and design of crushers and technological lines of plants for
processing mineral aggregates.

On the basis of the multifactor analysis of the unquestionable experimental information of
the world-renowned manufacturing company, a mathematical model, which allows to determine
operationally and with a very high degree of accuracy the productivity of jaw crushers of all
existing types and sizes.

The use of the results of this study will enable engineers to solve operationally and correctly
problems related to the design, production and operation of technological lines used in the building
materials industry and can be used in the training of engineers.

The results of the study are presented, which for the first time made it possible to develop a
universal, high-precision calculation of the productivity of jaw crushers, which will contribute to
the improvement of techno-economic calculations related to the mechanisation of works in the
building materials industry. The results of the work can be used by the designers of crushers and

technological lines for processing stone materials.
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INTRODUCERE

Masinile destinate maruntirii trebuie sa actioneze asupra materialelor astfel incat in
interiorul acestora sa apara ruperi. in final se urmareste obtinerea anumitor spectre granulometrice
si chiar a unor forme geometrice a granulelor.

Mecanismul de maruntire constituie un criteriu cu privire la clasificarea masinilor de
maruntire. Daca se ia in considerare dimensiunea materialului maruntit de atunci apare un alt
criteriu de clasificare, in functie de gradul de maruntire dat de raportul adimensional.

Prin maruntire se realizeaza divizarea materialelor solide, de la volume mari (bulgéri
initiali)la volume mici, cu ajutorul fortelor mecanice. Dimensiunile finale ale bucétilor de material
depind de natura acestuia de starea sa initiald si de caracterul operatiei de maruntire.

Divizarea se face in bucdti neegale ca volum si continuarea maruntirii duce la volume din ce
in ce mai mici cu avansarea maruntirii consumului de energie mecanica creste.

Prin maruntirea materialelor solide se realizeaza:
e cresterea suprafetei de contact intre materialele intrate in proces;
e accelerarea operatiilor chimice;
e omogenizarea amestecurilor eterogene solide;
e posibilitatea de separare pe sorturi de constituenti;

e grad ridicat de finete al produsului prelucrat.
Descrierea concasorului

Principalele parti componente sunt:

Batiul serveste la sustinerea tuturor celorlalte organe, si este executat din otel slab aliat in
constructie sudata. Rigiditatea este asigurata prin nervuri sudate atat pe peretii frontali cat si pe cei
longitudinali. Batiul constituie piesa cea mai masiva din componenta concasorului. Peretii laterali ai
camerei de concasare sunt captusiti cu blindaje din otel manganos. Pe peretele frontal inclinat se
fixeaza, prin pene si suruburi, blindajul fix executat din 4 bucati din otel manganos.

Celalalt perete frontal al camerei de concasare il constituie falca mobilda. De partea
superioara a peretilor laterali se fixeaza prin sudura cele doua corpuri de lagar ale bielei si cele doua
corpuri de lagar ale pendulei. De celalalt perete frontal al batiului se fixeaza mecanismul de reglare
al fantei de evacuare si suportul arcului de rapel. Pe unul din peretii laterali se fixeaza mecanismul
de demaraj.

Falca mobila este formata din penduld, axul pendulei, presat in corpul pendulei. Pendula
impreuna cu axul sau oscileaza in doua bucse fixate in lagarele din batiul concasorului. Pe pendula

se fixeaza prin pene si suruburi blindajele executate din otel manganos.



Blindajele falcii mobile ca si blindajul fix ce se prinde de peretele frontal al batiului sunt
ridate longitudinal pentru a usura sfaramarea materialului de concasat.

Pendula are la partea inferioara un suport care constituie un punct de articulatie pentru una
din placile de presiune. De asemenea, pendula este prevazura la partea inferioara cu patru urechi de
care se prind doua tije cu resoarte pentru readucerea falcii mobile. Pendula are o cavitate interioara
in care se introduce uleiul destinat sa asigure ungerea capatului placii de presiune.

Arborele excentric cu biela este format dintr-un arbore excentric, pe care se gaseste montata
biela prin intermediul a doi rulmenti oscilanti cu role butoi. Alti doi rulmenti oscilanti cu role butoi
se fixeaza in lagarele din batiu.

La cele doua capete ale arborelui excentric se gasesc cei doi volanti. Unul din volanti este
prevazut cu canale pentru curele trapezoidale.

Biela are la partea inferioara doi suporti care constituie puncte de articulatie pentru cele
doua placi de presiune. Corpul bielei are o cavitate interioara in care se introduce uleiul destinat sa
asigure ungerea capetelor placilor de presiune.

Placile de presiune formeaza Impreund cu biela si pendula un mecanism cu genunchi care
serveste la multiplicarea fortei date de arborele excentric, pdna la forta necesara spargerii
materialului de concasat. Placile de presiune joaca, de asemenea, rolul unor bare articulate in cadrul
mecanismului patrulater de actionare a falcii mobile. Placa de presiune posterioara face legatura
dintre mecanismul de reglare a fantei de evacuare si biela.

Ea este astfel calculata incat sa nu se spargd in cazul unor suprasolicitdri datorate patrunderii
in gura concasorului a unor bucati de metal. Placa de presiune anterioara face legatura dintre biela si
pendula.

Mecanismul de reglare a fantei de evacuare este format din piese de reglaj, pana de reglaj,

doua tije filetate, doud roti dintate, roata dintatd de actionare, bulonul si parghia cu clichet.

Scopul si obiectivele tezei de master

Scopul lucrarii consta in studierea detaliatd a procesului tehnologic de concasare, elementele
care influenteaza la proiectare concasoarelor, care sunt aspectele care ar putea influenta
imbunatatirea procesului tehnologic.

Pentru a putea fi realizate aceste scopuri, se propun a fi abordate si analizate urmatoarele
obiective:
1. Elaborarea unui studiu aprofundat, evidentierea si selectarea celor mai bune practici,
2. Analiza stadiului actual, consum de energie, functionare linistita,
3. Determinarea parametrilor optimali de lucru ai concasorului,

4. Prioritizarea solutiilor si instructiuni de instalare
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