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REZUMAT

La teza de masterat cu tema ,, Analiza constructiv-functionald a masinii de formare a
articolelor din EPS” , prezentatd de catre Potinga Ion pentru obtinerea titlului stiintific de
maestru in stiinte tehnice la specialitatea Inginerie Mecanicad (Domeniul: Inginerie si Activitati
Ingineresti).

Teza cuprinde introducere, doud capitole, concluzii si recomandari, bibliografia din 11 de
titluri. Volumul este de 56 de pagini text, inclusiv, 41 de figuri si 2 tabele.

Cuvinte cheie: spuma EPS, pentan, polimer, proces de spumare, producere EPS.

Domeniul de studiu se refera la procesul tehnologic de producere a articolelor din EPS.

Scopul lucrarii consta in analiza constructiv functionald a masinilor ce se folosesc pentru
producerea articolelor din spuma EPS.

Obiectivele tezei

* analiza bibliografica generala in domeniu;

= studiul procesului de producere a spumei EPS;

» domeniile de utilizare articolelor din spuma EPS;
= procesul de expandare a spumei EPS;

» principiul de functionare a masinii de format articole din spuma EPS;



ABSTRACT

For the master's thesis with the theme, "Constructive-functional analysis of the machine for
forming articles from EPS", presented by Potinga Ion for obtaining the scientific title of master in
technical sciences in the specialty of Mechanical Engineering (Field: Engineering and
Engineering Activities).

The thesis includes introduction, two chapters, conclusions and recommendations,
bibliography of 11 titles. The volume is 56 text pages, including 41 figures and 2 tables.

Key words: EPS foam, pentane, polymer, foaming process, EPS production.

The field of study refers to the technological process of producing EPS articles.

The purpose of the work consists in the constructive and functional analysis of the
machines used for the production of EPS foam articles.

The objectives of the thesis

e general bibliographic analysis in the field;
e study of the EPS foam production process;
e the fields of use of EPS foam articles;

e the EPS foam expansion process;

e the principle of operation of the machine for forming articles from EPS foam;
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INTRODUCERE

Materialele din spumd polimericd joacd un rol important in lumea modernd. Spuma
extensibild de polistiren (EPS) este o spuma usoard, de densitate scdazutd si bund ca material
izolator acustic si termic ale carui proprietati il fac atractiv pentru o serie de aplicatii, In special ca
izolarea cladirilor, ambalaje, mobilier si interiorul automobilelor . Cu toate acestea, EPS are, de
asemenea, neajunsuri cum ar fi contractia dimensionald dupa turnare, se micsoreaza dimensional
fata de dimensiunea sa turnata dupa prelucrare. Acest inseamna cd piesele trebuie depozitate in
depozite pana cand sunt considerate stabile de catre standard industrial, DIN EN 1603. Acest
lucru dureaza adesea 11-18 saptamani si, prin urmare, este un lucru lent si scump.

Spumele polimerice sunt materiale unice, adesea bazate pe materiale termoplastice de baza.
Ele poseda caracteristici de densitate scazutd si capacitati de geometrie complexd . Numai
spumele polimerice pot avea o fezabilitate ridicata a formei libere si, in acelasi timp, mentine o
densitate foarte scazutd, chiar sub 2% din polimerul compact. Spumele polimerice sunt alcatuite
din particule de polimer microgranulat expandat in particule de spumad cu ajutorul aerului
comprimat, apoi sudat impreuna cu abur. Procesul de formare a piesei din spumd polimerica in
general incepe cu omogenizarea polimerului de baza cu abur, dupa care celulele nuclee, cresc si se
stabilizeazd in topiturd. Stabilizarea celulelor este afectatd in principal printr-o crestere a
vascozitatii datorita scaderii de temperatura.

Spumele polimerice pot fi clasificate dupa numerosi factori, inclusiv dimensiunea celulei,
densitatea celulelor (conventionald, cu celule fine sau microcelulare), densitatea si celula
structura. Daca peretii celulari rdmén intacti in timpul procesarii, structura celulard devine cu
celuld inchisa. Aceasta inseamna ca straturile polimerice ale peretelui celular separa fiecare dintre
spatiile goale dintre celule. Aceasta depinde de cantitatea de aer, de rata de extindere a celulelor si
procesul de pre-spumd, densitatea poate varia de la foarte usoara (3-50 kg/m 3 ) la super- grea
(peste 700 kg/m 3 ). Ele prezintd o buna rezistentd la impact, absorbtie de energie, izolatie,

rezistenta la caldurd si plutire.
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