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Abstract: Industria materialelor plastice cunoaste o dezvoltare exploziva datoritd aparitiei unui numdr mare
de polimeri noi avand caracteristici diferite §i a dezvoltarii tehnologiilor de prelucrare a acestora.
Materialele plastice au permis rezolvarea unor probleme de cea mai mare importantd pentru domenii de
vdrf ale tehnicii: in constructiile aerospatiale, electrotehnica si electronicd. Au egalat rezistenta mecanicd a
metalelor, dar cele mai importante obstacole intalnite de-a lungul istoriei in industria de mase plastice au
fost atdt dezvoltarea tehnicilor de prelucrare cdt si dezvoltarea masinilor de injectie.
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1.Introducere

Materialele plastice sint materiale organice,care se prelucreaza sub forma de produse,prin deformare
plastica la cald. Materia prima de baza din care se obtin materialele plastice este petrolul. In functie de
comportarea la Incilzire, materialele plastice se clasificd in: materiale termoplastice, materiale termorigide.
Progresele realizate in directia obtinerii de polimeri cu stabilitate termica ridicatd au marit
prestigiul materialelor plastice. Injectarea, impreuna cu extruderea, suflarea si calandrarea, constituie
principalele tehnici de formare a materialelor plastice.

2.Principiul injectirii materialelor plastice

Procedeul de injectare presupune introducerea materialului plastifiat sub presiune intr-o
matritd unde, dupd racire, ia forma cavitatii. Piesele injectate sint eliminate din matritd cu ajutorul unui
sistem de aruncare, urmand un nou ciclu de injectare. Importanta procesului de injectare a materialelor
plastice este data si de posibilitatea de a obtine repere cu forme complicate si dimensiuni diferite, fara a mai
fi necesard o prelucrare ulterioara.

Prelucrarea prin injectare este un
proces repetitiv si  este definit de
succesiunea urmatoarelor operatii:

- dozarea materialului plastic;

- Incalzirea i topirea materialului
plastic in cilindru;

- inchiderea matritei;

- introducerea materialului plastic sub
presiune in cavitatea matritei;

- solidificarea si racirea topiturii;

- deschiderea matritei;

- eliminarea produsului injectat.
Injectarea, impreunicu extruderea,
suflarea  si  calandrarea,  constituie
principalele  tehnici de formare a

materialelor plastice.

Procedeul de prelucrare prin injectare
prezintd, de fapt, un singur dezavantaj, si
anume, costul ridicat al matritelor de ) o
injectat, fapt pentru care fabricarea Fig. 1. Reprezinta ponderga pr1nc1pa!elor.pr0cedee de
produselor prin acest procedeu devine prelucare a materialelor polimerice.
economicd numai in cazul unor serii de
fabricatie suficient de mari.
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3.Utilaje de prelucrare a materialelor plastice

Procesul de reciclare a deseurilor sau reconditionarea deseurilor aduce avantaje dincolo de cele de
naturd financiara. Aceasta superioritate tehnologica promoveaza imbunatatirea continud a ,,calitétii vietii prin
solutii inovatoare si solutii extrem de eficiente pentru protejarea apei si energiei’.
Utilajele destinate injectdrii materialelor plastice difera intre ele mai ales prin caracteristicile functionale,
solutiile constructive adoptate sau gradul de automatizare a unor operatii.
Masinile de injectat materiale plastice se caracterizeaza prin existenta a doud unitdti constructive de baza:
unitatea de injectare si unitatea de inchidere.Unitatea de injectare cuprinde: dispozitivul de alimentare cu
material, echipamentele de termoplastifiere si sistemul de injectare. Actionarea unitatii de injectare, respectiv
a unitatii de Inchidere poate fi: pneumatica, hidraulica, hidromecanicd sau mecanicd. Actionarea pneumatica
se utilizeazd numai la masini cu capacitate de injectare redusd.Pentru injectarea pieselor de dimensiuni mari,
cele mai adecvate sint masinile cu actionare hidraulica. Presiunea necesara actionarii sistemului de inchidere
a matritei si a sistemului de injectare se
realizeazd cu ajutorul motoarelor

- ) o Mdioane de tone
hidraulice liniare. A
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4.Prognoza cregterii pietei »
europene % 587
In wultimii 10 ani, sectorul de s TR
prelucrare a materialelor plastice s-a £l 348 = T
dezvoltat foarte rapid. Astfel, consumul - s
de materiale plastice pe cap de locuitor X %5 T
in Europa Centrala a ajuns sa fie la un =
nivel aproximativ egal cu cel din Europa %54
de Vest (60-80 kg/an). In Europa de Est %
insd, consumul pe cap de locuitor este
mai  mic (20-50 kg/an), nivelul u
tehnologic fiind ceva mai scazut.
Pe parcursul anului 2010 si in %
2011, industria a avut o revenire >
modestd dupa efectele devastatoare ale 2007 2008 2009 2010 201 2012 2013 2014 2015 22016 2047
recesiunii mondiale din 2008 si 2009. ©Appliod Muket irbormwlon L. 2013
In afard de aceasta, AMI considera
ca industria este acum la nivelul inferior Fig. 2. Prognoza cresterii pietei europene pentru 2014,

al ciclului, cu speranta unei cresteri, din
nou, a cererii, incepand din 2014.

Totusi, cresterea in volum va continua sd fie perturbatd de tendintele de diminuare a greutatii si a
consumului de material, ceea ce Inseamna ca este improbabild o crestere a cererii peste ratele de crestere a
PIB —ului.Ca rezultat, este posibil ca in jurul anului 2020 sau dupa acest an industria sd constate un nivel al
cererii similar celei din 2007.

Concluzie:

Asadar dezvoltarea prelucrarii materialelor plastice prin injectie este in dezvoltare continud in ceea ce
priveste aparitia noilor materiale si cresterea performantelor masinilor de injectie. Comparativ cu alte
metode, prin procedeul de injectie a materialelor plastice se pot obtine repere cu geometrii complexe fara a
mai fi necesare prelucrari ulterioare. Recuperarea si procesarea deseurilor este o solutie sustenabild Tncéat
materia noua sa poata fi reintegratd in procesul de fabricatie. Se poate afirma ca 80% din materialele plastice
produse la nivel mondial, sint procesate prin injectie, ceea ce demonstreaza faptul cd acest procedeu se
bucura de un randament si o aplicabilitate ridicata.
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