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Abstract: Intr-o lume aflata in permanenta schimbare, in contextul cresterii varietdtii orto-tipo-
dimensionale a calitdtii produselor, abilitatea de a rdspunde cu promptitudine si eficienta la modificarile
rapide ale necesitafilor si preferinfelor tot mai variate ale beneficiarilor, automatizarea s-a transformat
intr-un adevdrat comandament al activitdatii industriale, impundnd producdtorilor de bunuri materiale
acceptarea unei atitudini noi fata de capacitdfile si sistemele traditionale.
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1. Introducere

Comanda numerici este primul echipament electronic de conducere automata a unei masini-unelte, care
a aparut in anul 1960. Performantele masinilor unelte, centrelor de prelucrare CNC care acum beneficiaza de
o functie de prelucrare prin rotire integratd complet pentru intregul ciclu de productie. Conform
producitorilor, la proiectarea noilor masini se {ine cont in totalitate de cerintele tehnologice si de siguranta
pentru strunguri, intrucat toate operatiile de prelucrare pot fi executate cu o masa pivotanta si nu doar in
pozitie orizontald la 90°. Flexibilitatea executiei este deschisa in totalitate noilor optiuni de prelucrare [1, 2].

2. Avantajele utilizarii maginilor unelte cu comanda numerica.

Maginile-unelte moderne corespund in marea lor majoritate cerintelor de flexibilitate, productivitate
sporita, structura cinematica simpla, acfionari moderne, comanda realizata cu echipamente CNC pe un
numar mare de axe (5 sau mai multe). De asemenea, acestora le sunt specifice: rigiditatea ridicata, precizia
crescuta, o buna comportare dinamica si termica [1, 2].

Caracteristicile cinematice, constructive si funcfionale sunt determinate de complexitatea si diversitatea
pieselor si materialelor de prelucrat, tipul productiei, materialele si performantele sculelor aschietoare,
procedeelor tehnologice si parametrilor de proces foarte diversi, fig.2. Astfel, turafiile de aschiere sunt
situate la multe din magini in domeniul Dnas: 50...30000 rot/min sau mai mult, vitezele miscéarilor de
pozitionare au valori ridicate, de 10000 15000 mm/min, fig.1

3. Limbaje de programare a comenzilor numerice
Calculatorul reprezinta elementul de legatura fundamental, care conferd unitate, flexibilitate, mobilitate
si autonomie operationala Intregului sistem flexibil [1, 2].

EN

Fig.1. Centru flexibil de prelucrare CNC cu mese [1, 2].
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Dezvoltarea limbajelor de programare a comenzilor numerice (AP7, EXAPT, TELEAPT, IFAPT,
MITURN), aparitia robotilor industriali, comandati de calculator si a dispozitivelor de manipulare si
transport a pieselor si sculelor cu comanda informatizata, conveiere, robocare, transfocatoare etc., au pregétit
conditiile necesare realizarii interconectarii diverselor masini izolate, in cadrul sistemelor de prelucrare, prin
intermediul calculatorului, fig.2. Asistarea de catre calculator a proiectirii si fabricatiei, precum si a altor
compartimente ale activitdfii unei intreprinderi industriale: pregitirea, planificarea, supravegherea
productiei, aprovizionarea, desfacerea si asigurare calitatii etc. Incearca sa surprinda caracterul dinamic al
interactiunii dintre functii, impunand crearea unui modul nou in jurul informatiilor despre produs,
corespunzator arhitecturi spatiale, integratoare multinivel [1, 2].

Aceste cerinte fac ca masinile-unelte sa fie prevazute din concepfie cu o structura cinematica, cu
ansambluri si sisteme de acfionare si comanda specifice realizdrii miscarilor de generare si de pozifionare.
Intre acestea se regdsesc unele sisteme care realizeazd inmagazinarea si transferul sculelor aschietoare,
sisteme de paletare, mese rotative cu pozitie reglabila pe una, doua sau trei axe, capete revolver (/a strunguri,
masgini de gdurit, masini de frezat, masini de rectificat), capete de frezat cu pozitionare unghiulara precisa pe
una, doua sau trei axe (la magini de alezat si frezat, masini de frezat longitudinal, masini de tip Gantry,
strunguri) [1, 2].

4. Atributele flexibilitatii fabricatiei pentru maginile-unelte cu comandi numerica sunt [1]:
e posibilitatea de a procesa piese cu comanda numerica;

precizia prelucrarii pieselor;

usurinta schimbarii sculelor;

usurinta interconectarii maginii cu componentele sistemului;

performanta calculatorului din dotarea masinii.
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Fig.2. Centru de prelucrare CNC [1, 2].

5. Concluzie

In acest moment, pe piatd existd o crestere a cererii pentru masinile-unelte care fac posibila prelucrarea
completd a pieselor cu forme complexe. Combinarea strunjirii cu frezare economiseste timp, bani si creste
precizia piesei, dar face ca atdt comanda numerica cat si masina sa fie mai complexe. Pentru ca operatorul sa
poata folosi cu usurintd comanda numerica, Iintreprinderea a lucrat pe mai multe directii, faicAnd operarea mai
simpld si mai clara, de la noul design pand la functiile care fac schimbarea confortabila intre frezare si
strunjire si ajuta la evitarea erorilor.
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