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REZUMAT

Teza de masterat cu tema: ,,Perfectionarea scarificatorului pentru afinarea addnca a

terenurilor cu pantad in scopul imbundatatirii calitatii lucrarii si reducerii rezistentei la tractiune.”

Lucrarea data a fost elaborata la Universitatea Tehnica a Moldovei, Facultatea de Inginerie

Mecanica, Industriala si Transporturi; Departamentul Ingineria Fabricatiei; 2023.

Teza este elaborata pe 78 pag. si include rezumat, introducere si trei capitole, desene — 43,

tabele — 6, surse bibliografice — 75.

in capitolul 1 s-a ficut o analizd a situatiei problemei puse in studiere. S-a analizat
dinamica terenurilor agricole ale Republicii Moldova si starea lor pedologica. S-a analizat
metodele si tehnologiile de prelucrare a solului terenurilor in pantd, precum si a uneltelor
existente pentru afanarea adanca a solului terenurilor in pantd. S-a mentionat problema
supracompactdrii solului si a fenomenului erozional si efectele negative al acestora. S-a
mentionat ca scarificatoarele existente in totalmente nu indeplinesc pe deplin cerintele prelucrarii
solului terenurilor in pantd si sa facut un studiu brevetar al solutiilor legate de perfectionarea
scarificatoarelor menite pentru lucrarea adancda a solului pe pante. S-au facut concluziile
respective.

in capitolul 2 sa analizat tehnologia existentd de prelucrare adanci a solului in pante si s-
au evidentiat efectele negative ale acestei tehnologii. S-au analizat modalitatile Tmbunatatirii
prelucrarii solului si s-au adus argumentele necesare pentru justificare necesitatii perfectionarii
scarificatoarelor existente Tn scopul imbunatatirii calitatii lucrarii solului si reducerii rezistentei
la tractiune. Se descrie tehnologia propusa pentru afdnarea adanca a terenurilor in panta si modul
de perfectionare a scarificatorului in scopul realizarii obiectivului lucrarii tezei de licenta.

in capitolul 3 efectuat 0 argumentare energetico —economici a scarificatorului perfectionat
in comparatie cu cel existent. In baza calculelor realizate in acest compartiment sa constatat ci
utilizarea scarificatorului modernizat face posibila cresterea zonei de prelucrare cu 20%, ceea ce
duce la o crestere a latimii de lucru cu 20% fata de scarificatorul RN - 7-3,3 (primit ca prototip),
permite reducerea rezistentei la tractiune cu 7-13%, ceea ce duce la utilizarea scarificatorului la
un regim de functionare mai inalt. Calculele realizate confirmd cd utilizarea scarificatorului
perfectionat in agregat cu tractorul T-150 a facut posibild obtinerea unei productivitati crescute si
0 reducere a consumului de combustibil prin reducerea rezistentei de tractiune si marirea zonei
de afanare a unui organ de lucru. Efectul economic anual constituie 68046 lei. Recuperarea

investitiilor se va realiza in decurs de 1,81 ani.



SUMMARY

Thesis topic: " Improvement of the scarifier for deep loosening of sloping land in order to

improve the quality of the work and reduce the tensile strength™

The work given was developed at the Technical University of Moldova, Faculty of
Mechanical Engineering, Industrial Engineering and Transports; Department of Manufacturing

Engineering, 2023.

The thesis is elaborated on 78 pages and includes summary, introduction and three

chapters, drawings — 43, tables — 6, bibliographic sources — 75.

In chapter 1, an analysis of the situation of the problem under study was made. The
dynamics of the agricultural lands of the Republic of Moldova and their pedological condition
were analyzed. The methods and technologies of soil processing of sloping lands were analyzed,
as well as existing tools for deep loosening of the soil of sloping lands. The problem of soil
overcompaction and the erosion phenomenon and their negative effects were mentioned. It was
mentioned that the existing scarifiers do not fully meet the requirements of soil processing on
sloping lands and a patent study was made of solutions related to the improvement of scarifiers
intended for deep soil work on slopes. The respective conclusions were made.

In chapter 2, the existing technology of deep soil processing on slopes was analyzed and
the negative effects of this technology were highlighted. The methods of improving the soil
processing were analyzed and the necessary arguments were brought to justify the need to
improve the existing scarifiers in order to improve the quality of the soil work and reduce the
tensile strength. It describes the technology proposed for the deep loosening of sloping land and
how to improve the scarifier in order to achieve the objective of the bachelor's thesis.

In chapter 3, an energy-economic argumentation of the perfected scarifier compared to
the existing one was made. Based on the calculations made in this compartment, it was found
that the use of the modernized scarifier makes it possible to increase the processing area by 20%,
which leads to an increase in the working width by 20% compared to the scarifier RN - 7-3.3
(received as a prototype ), allows to reduce the tensile strength by 7-13%, which leads to the use
of the scarifier at a higher operating regime. The performed calculations confirm that the use of
the perfected scarifier in the aggregate with the T-150 tractor made it possible to achieve
increased productivity and a reduction in fuel consumption by reducing traction resistance and
increasing the loosening area of a working organ. The annual economic effect is 68,046 lei. The

investment recovery will be realized within 1.81 years.
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INTRODUCERE

Solul este principala bogatie naturald (resursd) a Republicii Moldova. La nivelul anilor
‘80 ai sec. XX-lea pe teritoriul Republicii Moldova existau aproximativ 330 mii ha terenuri
mediu si puternic erodate, circa 100 mii ha terenuri afectate de fenomene de ravenare si
aproximativ 2 mil. ha de terenuri necesitand protectie impotriva eroziunii. Conform Cadastrului
Funciar al Republicii Moldova, terenurile agricole cu diferit grad de eroziune constituie 878 mii
ha sau 35% din total [inclusiv, slab erodate — 504 mii ha (19,9%), moderat erodate — 253 mii ha
(10,0%), puternic erodate — 102 mii ha (4,0 %)]. In functie de gradul de eroziune, fertilitatea
solurilor scade de la 20% pentru solurile slab erodate pana la 60-80% pentru cele puternic
erodate. In fiecare an suprafata terenurilor erodate creste in medie cu 0,9%, iar pierderile anuale
provocate de eroziune sunt estimate de catre pedologi la peste 3 miliarde de lei. Bilantul
humusului este profund deficitar, rezervele de humus se micsoreaza anual cu circa 1t/ha,
elementele nutritive cu 180-200 kg/ha. Se intensificd procesele negative, care conduc la
degradarea insusirilor fizice si chimice ale solurilor (destructurarea, tasarea, salinizarea,
solonetizarea, dehumificarea).

Terenurile in panta sunt supuse unei expuneri crescute la factori de degradare, cum ar fi
eroziunea apei si eoliene, destructurarea si distrugerea versantului arabil. Toate acestea necesita
instrumente si tehnologii adecvate pentru prelucrarea pantelor. De obicei, acestei probleme nu 1
se acorda atentia cuvenita si terenurile in panta si plane sunt cultivate in acelasi mod, ceea ce nu
permite utilizarea la maximum a resursei de sol de versant. Deoarece aratura este unul dintre
procesele de cultivare a solului cu cea mai mare fortd de munca, este adesea inlocuitd cu altele
mai putin consumatoare de energie, cum ar fi discuitul sau cultivarea. Acest lucru duce la faptul
ci straturile inferioare supracompactate ale solului riman neprelucrate. In acelasi timp, straturile
inferioare supracompactate perturba echilibrul apa-aer al solului si complica dezvoltarea normala
a sistemului radicular al plantei. Ceea ce impreuna duce la o reducere vizibild a randamentului,
mai ales pe pante.

Cele mai bune rezultate in ceea ce priveste calitatea decompactarii, intensitatea energetica
si siguranta mediului sunt asigurate de asa-numitele tehnologii minimale, pentru implementarea
carora sunt utilizate pe scara larga scarificatoare, care teoretic pot oferi valorile necesare gradului
de afanare. a stratului productiv de sol si a densitatii acestuia. Cu toate acestea, uneltele actuale si
metodele lucrdrii de baza a terenurilor in pantd, datoritd particularitdtilor constructive si
caracteristicilor lor tehnologice, nu sunt capabile sa indeplineasca toate cerintele agrotehnice. Ca
urmare, factorii de degradare suplimentari, cum ar fi eroziunea vantului si a apei, incep sa

actioneze asupra zonei prelucrate a campului si, ca urmare, stratul superior al solului prelucrat



aluneca spre partea de jos a pantei, ceea ce duce la formarea zonelor umede. Necatand la
numeroasele studii, problema realizarii corespunderii Intre parametrii calculati ai organelor de
lucru, proprietatile fizice si mecanice specificate ale solului si calitatea necesara de afanare a
zonei optime nu a fost in cele din urma rezolvata. In acest sens, este urgentd problema dezvoltarii
de noi tehnologii si unelte care Tmbunatatesc calitatea prelucrarii de baza a terenurilor in panta cu
scarificatoare. Acesta §i este principalul scop al lucrarii date - perfectionarea procesului

tehnologic de lucrare a solului..
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