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Rezumat: Optimizarea in continuare a angrenajelor precesionale §i tehnologiilor de fabricare este un
obiectiv major la momentul actual. Un interes aparte pentru anumite domenii de aplicare reprezintd
fabricarea rotilor dintate prin deformare plasticd, care poseda productivitate inalta §i asigurd o structurd
favorabila a materialului dintilor sub aspectul capacitdtii portante.

Cuvinte cheie: angrenaj precesional.

Pentru a veni in ajutorul inginerilor care vor elabora procese tehnologice de prelucrare a danturilor din
angrenajul precesional prin deformare plasticd cu sculd precesionald si a personalului, care va executa
nemijlocit prelucrdrile In vederea obtinerii unei productivititi inalte si de a obtine profilul in intregime al
dintilor s-a analizat dependenta Tnaltimii dintilor de parametri geometrici ai angrenajului precesional.

Analiza profilogramelor obtinute ale profilurilor dintilor pentru diferiti parametri geometrici (6, S, J §i
Z) [1, 2] arata ca indltimea lor (parametru de baza care determind timpul si productivitatea de prelucrare, de
asemenea, parametrii energetici ai instalatiei de deformare plasticd) este variabild si depinde de acesti
parametri, de asemenea, intr-o forma direct proportionald, si de raza conici exterioard R,,. In continuare se
prezinta analiza influentei parametrilor geometrici nominalizati asupra Tnaltimii dintelui.

Dependenta inaltimii dintelui de raza conica exterioard a rotii dintate din angrenajul precesional este
data de relatia:

h=f (Rex,).

In fig. 1 se prezintd dependenta inltimii dintelui / functie de raza conica exterioard a coroanei dintate
R..; pentru diferite valori ale unghiului de nutatie 6 pentru cazul cand multiplicitatea angrenajului ¢ =100%.

Influenta numarului de dinti Z.
Analiza profilogramelor a demonstrat ca Inéltimea dintilor rimane constanta la varierea numarului de dinti.
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Fig. 1. Dependenta 1naltimii dintelui / de raza conica exterioara
a coroanei dintate R, pentru diferite valori ale unghiului de
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Multiplicitatea angrendrii reprezintd cea mai importantd caracteristic, care determind capacitatea portanta a
transmisiei, precizia cinematicd, masa i gabaritele, cerintele privind materialul rotilor dintate s.a.

Pentru a avea multiplicitatea angrenajului é=100% unghiul de conicitate a rolei variaza in intervalul
p=(1,1 - 3,6°; pentru multiplicitatea e=80%, p=(1,8 — 4,3°); pentru multiplicitatea e=60%, f=(3,0 — 5,7°).
Unghiul de nutatie 6 =(3,0-1,0 °); pentru toate 3 cazuri de multiplicitate.
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Fig. 2. Dependenta 1naltimii dintelui /4 unghiulu de nutatie 6 pentru diferite valori a
multiplicitatii angrenajului ¢, z;=29, z,=30, Raza conica exterioard R.,=147,5 mm.

In fig. 3 se prezintd forma profilului dintilor si inaltimea lor pentru parametrii geometrici constanti ai
angrenajului precesional zj, z,, R.., O, € pentru a obtine multiplicitate diferita la diferite valori ale £.
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Fig. 3. Forma profilului dintilor si inaltimea lor pentru parametri geometrici constanti
ai angrenajului precesional z;=29; z,=30, raza conica exterioard R.,=147,5 mm,
unghiul axoidei conice 6=0°: a) ¢=60%, [=3.0°; 6=3.0°
b) e=100%, p=1.1°; 6=3.0°.

Determinarea indltimii [3, 4] dintilor va permite calculul ulterior a volumului unui dinte in scopul
stabilirii dimensiunilor semifabricatului ce va fi supus deformarii plastice.
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