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Abstract: In lucrare este prezentati instalatia de laborator pentru studiul mecanismului cu
culisa oscilantd, care este dedicata studiului pentru specialitatile de la catedra Utilaj Tehnologic
Industrial”, la disciplina Bazele Proiectarii Utilajului Tehnologic

Cuvinte cheie: culisa oscilanta, instalatie de laborator, doparea recipientelor

La catedra ”Utilaj Tehnologic Industrial” are loc renovarea echipamentului de laborator
pentru disciplina Bazele Proiectarii Utilajului Tehnologic. Instalatia este folositd pentru studiul
mecanismului cu culisa oscilanta, totul lucru este automatizat. Pentru analiza mai precisa a datelor
toate masurarile se vor face in mod grafic la calculator sau pe foaie milimetrica. Pentru insugirea
mai buna este inzestrat ca masind de inchis recipiente.

Fig. 1. Schema principiala de lucru a instalatiei de laborator

Partile componente principale sunt: masuta pentru sticle —1, suporturi — 2, baza — 3, roata
care pune in miscare mecanismul — 4 prin curea cu roata care alimenteaza cu dopuri — 5, culisa — 6,
biela — 7, tija— 8, con de centrare — 9, teava de alimentare — 10, motor electric — 11, roti — 12 si 13,
bara cu profil hexagonal — 14, manivela — 15, tabla de sticla organica — 16.
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Roata 4 pune in migcare culisa 6, care este unitd cu biela 7, care la randul sau pune in
miscare bara 8. Componente mentionate functioneazd dupa principiul mecanismului ,,culisa
oscilanta”. In culisa 6 si biela 7 sunt executate cate cinci gauri pentru modificarea lungimii acesteia.
In urma reglarii acestor parametri are loc schimbarea mersului tijei 8. In biela 7 sunt doud gauri
hexagonale destinate pentru obiectul de inregistrare, care in timpul lucrarii de laborator o sa
inregistreze pe foaia milimetrica (instalata pe sticld), traiectoria miscarii mecanismului. Datele o sa
varieze 1n functie de reglare. Tot aici o sa fie posibil de a determina cum se schimba unghiul de
presiune.

Acest mecanism o sa fie unit la calculator, care cu ajutorul captoarelor speciale o sa
reprezinte grafic turatia si viteza unghiulard a manivelei pentru fiecare reglare a parametrului initial.

Asadar, avand datele initiale: lungimea culisei, manivelei si bielei; distanta dintre axele de
rotire si unghiul de balansare; o sd determindm variatia maxima a cursei de lucru a pistonului si
excentricitatea.

Exemplu de calcul

Calcularea variatiei a cursei de lucru a pistonului §i excentricitatii minim posibile:

F=R-2aln® = 360/ mm]* 25in50° = 565.34[mm]

€ =18l Bnaw + R 05O = 954451000 + 369%¢0s50° = 269.68 [mm]

Calcularea variatiei a cursei de lucru a pistonului §i excentricitatii maxim posibile:
S=R2an @ = 409[mm]* 25in50°=626.62[mm]

€ =" 8l Vnawe + BCOFQ = 13544i1140° + 410%c0s50° = 350.31 [mm]

Pentru a face lucrare de laborator mai interesantd, se poate de calculat Indltimea maxima si
minima posibild a recipientului.

La randul sau roata 4 este unitd cu roata de alimentare cu dopuri — 5 si se migcd simetric. In
roata de alimentare este facut o gaurd speciald doar pentru un dop, care patrunde din teava de
alimentare 10. Gaura este executatd in aga mod ca sa nu deformeaza dopul anterior.

Mecanismul este calculat in asa mod, Incat culisa 6 se ridica sus, roata 5 alimenteaza dopul
din teava de alimentare 10 care prin jgheab nimereste direct in conul de centrare 9. Cand tija 8 este
in pozitia de astupare a sticlei, roata 5 este vertical pozitionata catre tevile de alimentare.

In partea dorsali este situat motorul electric 11. Mecanism poate fi pus in miscare manual cu
ajutorul manivelei 15, care este fixat pe roata 4 sau mecanizat de la motor electric prin
intermediului barei hexagonale 14.
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Concluzie

Instalatia datd permite studentilor sd studieze mai amplu disciplina Bazele Proiectarii
Utilajului Tehnologic. Instalatia in mod evident aratd cum mecanisme simple se utilizeazd in
constructia echipamentului industrial si o sa fie utild pentru studiul studentilor de la catedra Utilaj
Tehnologic Industrial.
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