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Abstract: Calitatea produselor de incaltaminte din piele si inlocuitori este influentatd de modul de realizare
a operatiilor tehnologice, acestea fiind efectuate atat cu ajutorul diferitor utilaje, cit si manual. Alegerea
operatiilor tehnologice si stabilirea succesiunii executiei lor trebuie sa tina seama de: natura materialelor
din care se confectioneaza incaltamintea, modul de imbinare a reperelor, si nu in ultimul rand de asigurarea
eficientei §i eficacitdtii procesului. In lucrare se prezintd analiza comparativd a sase modele de cizme pentru
femei conform indicatorilor constructivi —tehnologici.
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Un produs de incéltdminte este format din ansamblul superior, cu particularitatile sale, precum si din
ansamblul inferior. Reperele componente ale ansamblului superior a unui produs de incaltaminte, dupa
debitare din materialele alese, vor suporta transformari tehnologice specifice, incluse in etapa de prelucrare —
montare — asamblare, la finalul careia se va obtine ansamblul superior.

Informatia primara despre un model de Incaltaminte care se pregateste pentru lansare in fabricatie se
contine in fisa tehnicd a modelului, care la unele intreprinderi este numita si pasaportul modelului. In baza
acestui document si a unei caracteristici suplimentare se elaboreaza succesiunea operatiilor tehnologice care
pot fi divizate in trei etape principale: I este croirea reperelor; II - confectionarea ansamblului superior a
incaltamintei; III de tras, talpuit, finisat. Evident fiecare din aceste etape sunt constituite dintr-o serie de
operatii tehnologice realizate intr-o consecutivitate bine determinata.

Scopul lucrarii date este analiza comparativa a sase modele de cizme pentru femei conform indicatorilor
constructivi — tehnologici (fig.1 - 6), de exemplu: numarul de repere pentru ansamblul superior si interior;
numarul de operatii (manuale si mecanice); numarul de repere unificate; indicele de unificare constructiv
(tab. 1). Indicatorul de unificare constructiva se calculeaza cu relatia urmatoare:
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unde: Ny, este numarul de repere unificate; Ny — numarul de repere totale.

Figura 1. Modelul A. Figura 2. Modelul B. Figura 3. Modelul C.
1 — cédputa; 2— carambul 1; 3- 1 —caputa; 2— carambul; 3- 1 — cdputa; 2— carambul 1; 3-
carambul 2; 4 - staif flexibil; 5- staif flexibil. carambul 2; 4 - staif flexibil.

bareta 1; 6— bareta 2; 9- pafta;
7- bareta 3; 8 - port catarama.
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ul D.

1 - caputa; 2— carambul 1; 3-
carambul 2; 4 - staif flexibil;

5- eticheta exterioara; 6— elastic.

Figura 4. Modelul E.
1 - caputa; 2—

carambul; 3 -
staif flexibil; 4- pafta; 5- bareta;
6- port catarama.

Figura 6. Model

ul F.

1 - caputa; 2— carambul 1;3-
carambul 2; 4 - staif flexibil; 5-
bareta; 6— port catarama.

Tabelul 1. Analiza comparativd a modelelor de cizme pentru femei conform indicatorilor constructivi —

tehnologici

Sim- Nr. de Nr. de Nr.de Nr. de Nr.de | Nr.de | Nr.de Nr. de lue lue

bolul repere repere operatii | operatii | operatii | munci- | repere repere captu- | fete,

mode- | ansamblul ansamblul totale manuale | mecanice| tori unifica- | unificate seli, %

lului superior interior te fete | captuseli %
A 13 8 42 11 31 36 3 5 63 23
B 4 5 30 9 21 30 3 5 100 75
C 6 5 33 9 24 32 3 5 100 50
D 7 6 35 9 26 34 2 2 33 29
E 7 5 39 11 28 32 4 2 40 57
F 8 5 40 11 29 33 3 5 100 38

Analiza comparativd a modelelor de cizme pentru femei conform indicatorilor constructivi —

tehnologici ne indica faptul ca:

e cu cat numarul de repere este mai mic, cu atat numarul de operatii, si respectiv, numarul de
muncitori este mai mic;

e la trei modele din cele sase ansamblul interior este identic, obtindndu-se un indicator de unificare
constructiv de 100 %;

e la lansarea concomitenta pe fluxul tehnologic a celor sase modele raportul acestora de confectionare
este de 75 de perechi in zi, fata de lansarea consecutivd a modelelor aceasta va fi de 450 perechi in zi.

Concluzii

1. Folosirea reperelor unificate pentru confectionarea modelelor noi, reduce durata de pregatire,
elaborarea documentatiei tehnice si confectionarea acestora.

2. In prezent consumatoarele cauti produse interesante, originale si confectionate intr-un numir redus,
aceasta colectie satisface pe deplin cerintele clientilor.
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