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MATERIALE TEXTILE OBTINUTE PRIN PROCEDEE
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Materialelor textile obtinute prin procedee
neconventionale, diferite de cele clasice de coasere
sau tricotare, li s-a atribuit initial denumirea de
textile netesute. Firele, tesaturile si tricoturile sunt
produse textile clasice si nu isi schimbd denumirea
daca la obtinerea acestora se folosesc tehnologii noi
numite impropriu "neconventionale".

Aparitia  standardului  international  1.S.O.
9092/1988 si adoptarea acestuia si in Romania prin
SR EN 29092/1996 au evidentiat faptul ca o serie de
materiale textile considerate netesute nu isi mai
gasesc un loc bine definit.

Prin 1.S.0. 9092/1988 si SR EN 29092 un
material textil netesut este definit ca un produs plan
rezultat printr-un proces de fabricatie ce are la baza
un suport constituit dintr-un val sau dintr-un strat de
fibre orientate dupd o anumitd directic sau la
intamplare, legate ntre ele (consolidate) prin frecare
si/sau coeziune si/sau adeziune, exceptand hartia si
produsele obtinute prin tesere, tricotare, tufting,
coasere, produse ce inglobeaza fire sau filamente de
legare (consolidare) sau pasle obtinute prin piuare,
care au fost sau nu intertesute.

Se apreciaza faptul ¢ termenul de "consolidare"
introdus in parantezd de autorul acestei lucrdri in
locul termenului de ‘"legare" rezultat dupa
traducerea versiunilor din limba engleza si din limba
francezd dupa standardul european 9092/1988
exprimd mai clar modul in care fibrele ce formeaza
suportul textil (val de fibre sau strat fibros) sunt
transformate intr-un material netesut.

Pornind de la definitia datd prin L[.S.O.
9092/1988, definitie preluatd si de SR EN
29092/1996, ar putea fi adoptatd o formulare mult
mai simpld §i mai clard, precizandu-se faptul ca
textilele netesute sunt constituite numai din fibre.
Ele au la baza un suport textil constituit din fibre,
suport care se consolideazd prin tehnologii
neconventionale, diferite de cele clasice de tesere
sau de tricotare.

Desi termenul de textile netesute este considerat
de multi specialisti drept impropriu, deoarece nu
exprimad adevaratul sens al tuturor categoriilor de
produse pe care le cuprinde, el este folosit pe plan
international: NON-WOVEN 1in limba engleza,
NON-TISSES in limba franceza, NETKANIE in
limba rusd, in limba germand se foloseste termenul

de TEXTIL VERBUNOSTOFFE, in traducere in
limba romana ca textile legate (consolidate).

Suportul textil constituit numai din fibre poarta
denumirea de strat fibros. Tot suport textil pentru
netesute poate fi considerat si valul de fibre debitat
de carde precum si aglomerarea de fibre sau
filamente rezultate Tn procese de extrudere direct din
polimer.

Consolidarea suportului textil sau legarea
elementelor ce constituie suportul textil se poate
realiza prin procedee mecanice, prin procedee
fizico-chimice sau prin procedee mixte rezultate
prin combinare procedeelor mecanice si fizico-
chimice.

Consolidarea suporturilor textile prin procedee
mecanice se refera in principal la intertesere
(consolidare cu ace) si ia noile procedee de
consolidare cu jeturi de apa sau aer (SPUNLAID,
SPUNLANCED). Consolidarea preliminara prin
intertesere este cunoscutd sub denumirea de
preconsolidare sau preinterfesere, aceasta fiind
urmatd de o a doua consolidare (de obicei
consolidare fizico-chimica cu adezivi).

La preconsolidari sau consolidiri mecanice se
folosesc organe de consolidare (ace de intertesere)
sau surse de consolidare constituite din jeturi de,apa
sau aer sub presiune.

Procedeele fizico-mecanice folosesc adezivi in
stare lichida, indeosebi dispersii apoase pe baza de
polimeri sintetici sau naturali. De asemenea, se
folosesc adezivi in stare solida, ca termoadezivi sub
formd de fibre, pulberi sau folii. Adezivii intrd in
categoria materialelor de consolidare care alaturi de
sursele de consolidare (de incalzire-racire, incalzire-
presare-racire) se constituie in elemente de baza ale
proceselor de consolidare fizico-chimica.

Desi mai rar utilizate, sunt luate in consideratie si
procedeele fizico-chimice de autoadeziune la care
straturile fibroase cu continut de fibre sintetice sunt
impregnate in solutii apoase de sdruri anorganice,
dupd care sunt supuse uscarii cu aer cald la
temperatura de 80°C...120°C.

In cele mai multe cazuri nu sunt utilizate
procedee de finisare chimicd ca la tesaturi si
tricoturi. Rar se folosesc procedee de imprimare.
Vopsirea se aplicd in fibre, inaintea prelucrarii
acestora 1n vederea transformarii in textile netesute.
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In fig. 1 este prezentatd schema generala care ar
putea defini textilele netesute, tinand cont si de cele
mentionate prin SR EN 29092/1996.

FORMAREA SUPORTULUL TEXTIL:
! ! PRECONSOLIDAREA
VAL DE FIBRE, STRAT FIBROS,
SUPORT REZULTAT DUPA SUPORTULUL TEXIL

PREINTFRTESERE
EXTRUDERE DIRECT DIN FOLIMER! ( )
CONSOLIDAREA SUPORTULUI TEXTIL -

FRIN: INTERTESERE, CUJETURI DE

APA SAU AER SUB FRESIUNE, FROCEDEE
FIZICO-CHIMICE CU ADEZIVI
OONSOLIDARE FINALAPRIN: ¢
PROCEDEE

i V™| AZICOCHIMCECU ADEZIVE

MATERIALE DE
‘CONSOLIDARE SUB
FORMA DE ADEZIVE

TEXTHENETESUTE

Figura 1.

O serie de specialisti recunoscuti pe plan
international printre care se mentioneazd Radko
Krcma (Cehia), Peter Bottcher (Germania), J.Porter
Jr. (S.U.A), W. Jedrzejewski (Polonia), Bersev
(Rusia) /1,/2/, /3/, /4/, ca de altfel si autorul
prezentei lucrari /5/, 16/, /7/, 18/, 19/, au considerat
drept textile netesute si alte materiale cu alte
suporturi constituite din : straturi fibroase armate cu
fire, mai multe sisteme de fire, tesaturi sau tricoturi
si straturi fibroase sau fibre. Pe langad procedeele de
consolidare mecanicdi mentionate la definirea
textilelor netesute mai sunt luate in consideratie si
tehnologiile de coasere-tricotare, coasere-tricotare-
scdmosare sau coasere pe masini tufting-scdmosare
(pentru produse destinate ca inlocuitori de blana sau
paturi).

De asemenea, la tehnologiile de consolidare
fizico-chimicd cu adezivi se au in vedere si
procedeele de fixare a fibrelor si firelor pe suporturi
de tesaturi sau tricoturi din urzeala (pentru produse
electroplusate si pentru mochete din straturi fibroase
si fire lipite pe suporturi de tesaturi prin pelicule
adezive). Tehnologiile tufting de obtinere a
covoarelor presupun utilizarea consolidirii prin
coasere (pentru introducerea firelor in suportul tesut
sau netesut), urmata de consolidarea fizico-chimica
cu adeziv, depus pe spatele produsului (in vederea
fixarii firelor de suportul tesut sau netesut). La
straturile fibroase cu continut de fibre de lana,
obtinute pe agregate de cardare-pliere, cu sau fard
preintertesere se aplicd o consolidare finala prin
piuare, tehnologie cu vechi traditii, aplicatda unei
game importante de tesdturi sau pentru obtinerea de
pasle.

Aplicarea acestor tehnologii neconventionale,
diferite de tehnologiile clasice de tesere sau de
tricotare face posibild obtinerea de TEXTILE
NECONVENTIONALE (NON-CONVENTIONAL
FABRICS in limba engleza).

Tn fig.2 este prezentati schema generald ce poate
defini textilele neconventionale.

MATERII PRIME TEXTILE SUB FORMA
DE FIBRE, FIRE, FIBRE $1 FIRE, TESATURI
SIFIBRE, TRICOTURI SI FIBRE, TESATURI
St FIRE

FORMAREA SAU OONSTITUIREA
SUPORTULUI TEXTI! I_. PREOONSOLIDAREA
L SUPORTULUI TEXTIL

Figura 2.

TIn urma analizei comparative a schemelor
prezentate in fig.1 si fig.2 privind obtinerea textilelor
netesute si a textilelor neconventionale se pot
sublinia urmatoarele aspecte:

- cresterea gamei de materii prime, pe langa fibre
addaugindu-se alte materiale textile sub forma de
fire, tesaturi si tricoturi;

- cresterea numarului procedeelor de consolidare,
apardnd procedee de consolidare prin coasere-
tricotare,  coasere-tricotare-scimosare,  coasere-
scamosare, coasere-tricotare si liere cu adezivi,
coasere si liere cu adezivi;

- extinderea gamei de materiale de consolidare,
pe langda adezivi aparand firele si fibrele de
consolidare;

- extinderea organelor de consolidare pentru
coasere-tricotare (ace, platine, pasete), pentru
coasere (ace de cusut) si pentru scamosare;

- nemodificari pentru procesul de preintertesere
si pentru sursele de consolidare;

- extinderea procedeelor de finisare chimica mai
ales produsele consolidate prin coasere-tricotare
(albire-imprimare, vopsire, termofixare).

Daci la textilele netesute principalele domenii de
utilizare (materiale secundare pentru imbracaminte
si incdltaminte, filtre, geotextile, acoperitori de
pardoseli, vatd pentru mobila, articole igienico-
medicale, lavete, fono si termoizolatii etc.) sunt
limitate de existenta suporturilor numai din fibre si
excluderea unor procedee de consolidare (prin
coasere-tricotare, coasere-tricotare-scémosare,
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coasere-scamosare, coasere-liere cu adezivi), la
textilele neconventionale gama sortimentelor este
mult extinsd obtinandu-se materiale de baza pentru
imbracaminte (inlocuitori de blana, catifele,
inlocuitori de tesaturi sau tricoturi), materialele
pentru interiorul locuintelor (covoare tufting,
covoare obtinute prin coasere-tricotare, perdele
MALIMO), stofe de mobila, pleduri, articole
tehnice, prosoape, suporturi textile pentru covoare
din P.V.C., inlocuitori de piele ori musama,

postavuri tehnice pentru industria celulozei si
hartiei, pasle netesute cu sau fara fire de armare.

Specialistii din cadrul Asociatiei Americane a
Producétorilor de Netesute (INDA) apreciaza faptul
ca in randul textilelor neconventionale pot fi incluse
si textilele netesute obtinute numai din fibre.

Pentru clasificarea textilelor neconventionale se
iau Tn considerare mai multe criterii dintre care se
mentioneaza:

I. procedeul de fabricatie: 1n stare umeda sau in
stare uscata;

I. materiile prime ale suportului textil: din fibre,
din filamente, din fire, din fire si fibre, din tesaturi si
fibre, din tricoturi si fibre, din tesaturi si fire;

I, tipul fibrelor din materiile prime textile:
naturale, artificiale, sintetice;

IV. procedeul de formare a suportului textil din
fibre sau fire sau constituirea suportului textil din
tesaturi sau tricoturi cu fibre;

V. consolidarea suportului textil prin procedee
mecanice, fizico-chimice sau mixte (mecanice si
fizico-chimice);

VI. procedee de consolidare finala;

VII. operatii de finisare chimica prin: vopsire,
albire, imprimare, termofixare, etc;

VIII. tipurile de materiale
neconventionale.

In fig.3 sunt evidentiate cele opt criterii de
clasificare ale materialelor textile neconventionale,
materiale in care sunt incluse si textilele netesute
definite prin SR EN29092/1996. La cele opt criterii
sintetizate prin schema din fig.3 se pot lua in
consideratie si alte criterii legate de destinatia
produselor, aspectul produselor pe cele doua fete ale
sale si durata de utilizare.
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