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INSTALATIA CU FUNCTIONARE PERIODICA PENTRU OBTINEREA
BIODIESELULUI

V. Sliusarenco
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Obtinerea biodieselui in flux continuu la
intreprinderi de capacitati mari si medii pind nu
demult se considera rentabila.insa preturile mari la
utilaje retinea aparitia noilor intreprinderi cu astfel
de capacitati. Cu scopul reducerii prefului si a
cheltuielilor de exploatare a utilajelor constructorii
din multe tari (SUA, Germania si altele), au
simplificat considerabil schemele tehnologice de
obtinere a biodieselului si, prin urmare, au reusit sa
reducd costul utilajelor nereducind calitatea
biodieselui.Conceptul acestor elaborari constructive
constd in aceea cd procesul tehnologic integral
decurge Tintr-un singur aparat — reactor cu
functionare periodica.Fiind inspirati de asa concept,
specialistii SA ,,Alimentarmas” din Chisindu in
colaborare cu savantii Universitatii Tehnice a
Moldovei au elaborat o schema noud tehnologica a
instalatiei cu functionare periodica pentru obtinerea
biodieselului (figura 1).

Instalatia  functioneaza astfel: filtratul
uleiului vegetal, in prealabil rafinat, se pompeaza cu
pompa centrifuga 6 in reactorul 3. Cantitatea de ulei
scara caruia Se exprimd 1n kg, se mdsoara cu
ajutorul indicatorului de nivel. Se conecteaza
incalzitorii electrici si uleiul vegetal se Tncalzeste
pini la temperatura t=65°C. Pompa de recirculatie 6
functioneazd in continuu.in recipientul 2 se
introduce o cantitate de 13,0 kg de KOH, dupa ce
recipientul se inchide ermetic si in recipient se
introduc 150 litri de metanol din rezervorul 1 cu
ajutorul aerului comprimat. Amestecul obtinut se
amesteca cu ajutorul malaxorului, obtinind ca
rezultat metoxid.

Cind temperatura uleiului vegetal a atins
65°C din recipientul 2 in reactorul 3 se introduce
metoxid. Admisia metoxidului se realizeazi cu
ajutorul ejectorului si a malaxorului 10,in care
uleiul incalzit se amestecd cu metoxidul. Pompa 6
functioneaza in continuu pind cind tot metoxidul nu
va fi pompat in reactorul 3,dupa ce pompa se
stopeaza. Se pune 1in functiune malaxorul
reactorului si amestecul se amesteca timp de 60-100
minute la temperatura t=60°C. Apoi malaxorul se
deconecteaza si amestecul se lasa sd se limpezeasca

pind cind nu se sedimenteaza glicerina in partea
conicd a reactorului 3. Concomitent cu deconectarea
pompei 6 se pune in functiune pompa de vid 7, care
aspira vaporii de metanol din reactor dirijindu-I Tn
condensatorul 5 pentru a fi condensati.

Dupa stratificarea amestecului in straturi
prin unul din robinetele ki,ko,k; se evacueaza
glicerina din reactorul 3. Apoi in reactor se
introduce apa demineralizatd §i concomitent CU €a
se introduce dioxidul de carbon prin barbotorul
amplasat in partea conica a reactorului 3. Amestecul
se amesteca timp de 30 de minute cu ajutorul
malaxorului dupa ce el se lasd sa se limpezeasca
pind cind se va stratifica si la fund se va afla stratul
de apa. Apa se evacueaza din reactor dupa ce se
pune in functiune pompa de vid si amestecul ramas
din nou se incilzeste pina la temperatura t=80°C. Se
pune Tn functiune malaxorul pe o ord. Ramasitile de
vapori de metanol se condenseazd in condensatorul
5. Apoi malaxorul si pompa de vid se stopeaza si
amestecul se raceste pinia la 20°C. Se pune n
functiune pompa 6 si biodieselul obtinut se filtreaza
prin filtrul 9, si se pompeazi in rezervorul 8 de
stocare a dieselului. Ciclul de obtinere a
biodieselului poate fi reinceput.

Asa dar, la instalatia in cauza cu functionare
periodica se poate obtine biodiesel care corespunde
standardelor europene. Procedeul de obtinere a
biodiesului poate fi automatizat si dirijat cu ajutorul
microprocesoarelor.  Cheltuelile ce tin de
exploatarea si intretinerea instalatiei sunt minime.
Productivitatea instalatiei poate constitui circa 500 t
de biodiesel pe an.

Pentru a obtine 1t de biodiesel sunt necesare
materialele urmatoare:

ulei de rapita, kg — 1050,0;

metanol, kg — 150.0;

catalizator (KOH), kg — 13,0;

apa demineralizata, kg — 105,0;

dioxid de carbon, kg — 2,0 — 3,0.

Suplimentar se mai obtin circa 200 kg de
glicerina.
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Figura 1. Schema tehnologica a instalatiei de obtinere a biodieselului din uleiuri vegetale. 1 — rezervor
metanol; 2 — recipient pregatirea metoxidului; 3 — reactor; 4 — rezervor apa demineralizatd, 5- condensator;
6 — pompa centrifugda; 7 — pompa de vid; 8 — rezervor biodiesel; 9 — filtru; 10 — malaxor; 11 — pompa —
dozator.
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