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1. INTRODUCERE

Odata cu intensificarea problemei asigurarii
populatiei cu locuinte si a Tmbunatatirii aspectului
arhitectural al oraselor, a aparut necesitatea folosirii
si a implementarii a noi tehnologii moderne pentru
realizarea constructiilor, indeosebi al constructiilor
de cladiri cu structura din beton armat monolit.
Constructiile din beton armat monolit, capata o
insemnatate sporitd, odata cu cresterea numarului de
niveluri, care este conditionat de mai multi factori
tehnico-economici obiectivi.

In primul rand, constructiile din beton armat
monolit se caracterizeaza printr-0 comportare buna
la actiunile seismice, comparativ cu cladirile din
elemente prefabricate, facandu-se economii de
metal si armaturi, considerabile.

Odatd cu marirea numdrului de nivele se

urmareste folosirea rationald a spatiilor orasenesti,
conditionatd de lipsa spatiilor libere si alocarea de
noi terenuri pentru constructii.
Treptat creste tendinta trecerii de la constructia
cladirilor separate la constructia de ansambluri
arhitecturale, care 1in conditiille urbane, fiind
amplasate  printre cladirile cu  monotonie
arhitecturala, maresc astfel aspectul urbanistic.

In prezent o problemd larg dezbituti in
lumea constructillor o reprezintd conceptul
industrializarii. Tehnologiile moderne pentru
realizarea constructiilor din beton armat monolit, se
bazeaza in primul rand pe industrializarea
proceselor tehnologice de realizare a lucrarilor de
constructii.

2. INDUSTRIALIZAREA
LUCRARILOR DE CONSTRUCTIE

Industrializarea constructiilor reprezinta,
inlocuirea tehnologiilor bazate pe indemanarea
muncitorului artizanal, cu tehnologii realizate prin
folosirea masinilor si echipamentelor, de aici
prezentam urmatoarele:

- utilizarea in procese a masinilor, utilajelor,
echipamentelor, performante care asigurd produse
de calitate superioara;

- productia realizata care trebuie realizata de
mare serie;

- rationalizarea sau organizarea superioara a
proceselor tehnologice, in toate detaliile sale;

- utilizarea materialelor noi, performante,

- folosirea uniforma, constantd, a resurselor
materiale si mijloacelor de productie;

- cresterea  eficientei  economice  prin
realizarea de produse constant performante,
cresterea productivitatii muncii, cost relativ redus,
etc.;

- transferarea unor procese tehnologice
artizanale de pe santier 1n unitati, sectii de productie
de tip industrial, cu toate avantajele ce decurg din
aceasta;

- marirea gradului de prelucrare a
materialelor, reducdnd la minim, procesele de
prelucrare a acestora pe santiere;

- prefabricarea unor elemente de constructie
de o complexitate sporitd, cu un grad ridicat de
finisare si eliminarea de pe santier a proceselor ce
consuma manopera si timp;

- utilizarea mijloacelor
proceselor de lucru pe santier;

- utilizarea materialelor eficiente, tipizate si
modulate.

Deseori pentru realizarea unei constructii,
se implicd interventia treptatd a unor participanti
diversi cu legaturi insuficiente intre ei.

Spre exemplu:

- cei care concep;,

- cel care calculeaza;

- cel ce o executd, inclusiv, furnizorii de
materiale.

Intre acestea nu intotdeauna existi o
legatura stransa de colaborare, de aici, generand
pierderile de timp, erori, refaceri, care nu sunt
compatibile cu industrializarea.

Asigurarea unei bune colabordari §i a
transmiterii reciproce a informatiei duce la
apropierea  tehnologiilor in  constructii, de
industrializare.

de mecanizare a

Industrializarea in constructii este, un
proces obiectiv determinat de necesitatea
productivitatii muncii, a calitdfii produselor,

reducerii duratei de executie, eliminare la maxim a
efectelor negative climatice.
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Notiunea de industrializare este numai
partial legatd de productia in fabrica, unele ramuri
de productie printre care si constructia, neputand fi
transferate n Tntregime toate procesele tehnologice.

Ca urmare, industrializarea constructiilor
trebuie privitd 1n toatd complexitatea ei,
preocuparea pentru ridicarea nivelului tehnic si
organizatoric al productiei, urmand sd se manifeste
atat pentru procesele tehnologice desfasurate in
intreprinderi, cat si pentru cele care au loc pe
santier.

Procedeele industriale se caracterizeaza prin
seria mare de produse identice, din care prin montaj
se obtin produse finite variate, prin combinarea
carora se obtin ansambluri finite variate.
Industrializarea trebuie s aiba la baza o coordonare
dimensionala, nivel ridicat de precizie si tehnologii
corespunzatoare, eficiente pentru toate procesele de
lucru, necesitatea mecanizarii complexe a tuturor
lucrarilor de pe santier si introducerea procedeelor
tehnologice, care vor asigura o productivitate inalta
si cresterea sub aspect calitativ a produselor.

Ea are ca scop principal reducerea la maxim
a efectelor negative (conditiile meteorologice,
schimbarea permanentd a locului de lucru, de la o
constructie la alta, cat si in cadrul aceleiasi
constructii, care duc la scaderea productivitatii
muncii si fluctuatiei fortei de munca) la care factorii
enumerati influenteazd direct asupra ramurii
constructiilor.

Industrializarea se poate obtine daca
asiguram urmatoarele conditii:

- indepartarea de pe santier a proceselor de
prelucrare a materialelor. Aceasta presupune
existenta unor baze de productie proprii, in care se
centralizeaza toate procesele de prelucrare a
materialelor, confectionarea cofrajelor; prepararea
betonului; fasonarea si preasamblarea armaturilor;
- introducerea pe santier a unor procedee
tehnologice noi, pentru marirea productivitatii si
vitezei de executie, transportul betonului si
mortarului prin conducte, glisarea si/sau folosirea
cofrajelor plane. Aceasta presupune existenta unor
baze de producere pentru Intrefinerea utilajului,
dispozitivelor folosite Tn procesul de producere;
- prefabricarea unor elemente de constructie
sau a unor ansambluri de elemente, acestea se pot
produce Tn fabrici specializate sau in baze de
producere proprii;

- mecanizarea complexa a tuturor proceselor
de transport si punere in opera.

Existd o serie de factori care fac posibila sau
care favorizeaza industrializarea constructiilor, spre
exemplu:

Conceptia de proiectare a constructiilor care
trebuie sd permitd aplicarea  tehnologiilor
industrializate de executie:

- constructia proiectatd sa facd posibild
concentrarea,  continuitatea §i  suprapunerea
proceselor tehnologice;

- coordonarea dimensionald intre elementele

obiectului, materiale semifabricate, prefabricate,
puse in lucrare;
- prefabricarea unor elemente,

subansambluri, componente ale constructiilor, in
unitati de productie urmand ca, dupa transportarea
lor la obiect, sa fie puse in lucrare cu mijloace
mecanizate;

- proiectarea tehnologica sau adoptarea
metodelor, procedeelor si proceselor tehnologice
prin care sa se asigure la maximum utilizarea de
magini, utilaje si echipamente performante.

Eficienta actiunii de industrializare a
constructiilor este conditionatd de o serie de factori
specifici, dintre care o pondere insemnatd revine
asigurarii unei productii cu caracter de serie,
comasarii mai multor factori, functiuni in cadrul
aceluiasi element de constructie si costul investitiei
initiale.

Obtinerea rezultatelor superioare scontate in
productia moderna de constructii cu caracter de
masa presupune in mod obligatoriu realizarea unei
bune corelari intre partiu, structura si tehnologia de
executie.

Aceasta constituie interdependenta  si
conditionarea reciproca existentd intre exigentele
functionale, de rezistentd si de industrializare a
constructiilor.

3. EFICIENTA LUCRARILOR DE
ARMARE A ELEMENTELOR DE
BETON ARMAT MONOLIT,
UTILIZAND CONCEPTUL DE
INDUSTRIALIZARE

Eficienta i  cresterea  productivitatii
lucrdrilor de armare depinde in mare masura de
mecanizarea proceselor de fasonare si asamblare a
carcaselor, plaselor, etc. Realizarea productiei de
armaturi  implicd transferarea unor procese
tehnologice artizanale de pe santiere de constructii
in unitati, sectii de productie de tip industrial, cu
toate avantajele ce decurg din acestea.

Procedeele tehnologice trebuie sa se
desfasoare pe principiul metodei in lan, cu
mecanizare maxima posibild a operatiilor. Masurile
si operatiile care condifioneazd obtinerea calitatii
corespunzatoare a armaturilor sunt:



73 Concepyii de industrializare a texnologiilor de execuyie a structurilor de beton armat

- depozitarea armaturilor In conditii ce evitd
murdarirea §i ruginirea acestora;

- curatirea barelor de noroi, rugina, gheatd si
alte impuritati, inainte de prelucrare si punere in
opera;

- urmdrirea  productiei pe tot fluxul
tehnologic, spre a asigura un ritm de lucru pe flux
comparabil celui din industrie, cu asigurarea
realizarii intocmai a numarului mare de repere,
diferite sau identice care intra 1in alcatuirea
elementelor de constructie, pentru care sunt lansate
comenzile de confectionare;

- transportarea carcaselor, plaselor etc. cu

mijloace special amenajate, pentru evitarea
deformarii acestora;
- sporirea ponderii armaturilor fasonate

mecanizat, in ateliere centralizate, fatd de cele
fasonate manual, data fiind calitatea lor superioara;

- fixarea armaturilor, carcaselor, plaselor,
in/sau pe cofraje cu elemente auxiliare speciale,
micsorand astfel manopera necesara montarii
armaturilor in cofraj.

Pentru realizarea procesului tehnologic

dupa principiul desfasurarii in lant, este nevoie de
un sir de lucrari pregatitoare, cum sunt:
- organizarea liniilor tehnologice, pentru
confectionarea armaturilor usoare, pana la @ 12mm
sl a armaturilor grele, peste @ 14 mm, si a
armaturilor pentru beton precomprimat, care la
randul lor se executd de unitati special constituite;

- studierea mecanizarii maxime posibile a
operatiunilor si a proceselor de lucru, incepand cu
indreptarea si pana la asamblarea carcaselor;

- asigurarea continuitdfii §i  succesiunii
transportului otelului-beton, pentru diferite operatii,
necesare desfasurarii normale a fluxului tehnologic;

- aprovizionarea, sortarea §i  stivuirea
corespunzdtoare pe stelaje sau in stive a otelului-
beton pe diametre, lungimi §i marci.

Tn prezent, tehnologia lucrérilor de armare,
la realizarea elementelor din beton armat monolit,
se caracterizeaza printr-o organizare tehnica joasa.
Din volumul total de fierari betonisti incadrati in
campul muncii 65% sunt preocupati de asamblarea
carcaselor si plaselor, manual, Thdeosebi in cadrul
obiectului si numai 35% 1n sectii specializate, baze
de producere sau in conditii de uzina.

Nomenclatura confectiillor de armaturi
enumara peste o mie de unitati. Proiectarea
constructiilor se face fara a tine cont de standarde si
legatura dintre arméturi si cofraje.

In majoritatea cazurilor, in proiecte sunt
elaborate solutii complicate de armare (carcase
masive, plase complicate) care poartd un caracter de
unicat, facand foarte complicata executia lor.

Elaborarea sortimentelor unificate si tipizate
de armaturi, trebuie sd indeplineasca cerintele si
asigurarea executiei acestora in Iintreprinderi
specializate sau in baze de productie, cu
productivitate sporita.

Nivelul mecanizarii lucrarilor de armare pe
santier depinde de nivelul pregatirii calitative a
carcaselor pentru elementele liniare si a plaselor
pentru diafragme, care urmeaza a fi montate la
pozitia din proiect, prin intermediul mijloacelor
mecanizate, utilajelor si echipamentelor de
productivitate marita. In asa mod se micsoreaza la
minim consumul de manopera si a fortei de munca.

Procesul montarii armaturii la elementele
din beton armat monolit, in cadrul obiectului, se
executd indeosebi manual, gradul de mecanizarea
acestui proces (legarea carcaselor la pozitia din
proiect, sudarea barelor, plaselor etc.) este minim.
In cele din urma se admit greseli care scad calitatea
imbinarilor.

Ponderea fiecarui proces de executie in
lucrdrile de armaturi se poate exprima in procente
astfel (Tabelul 1).

Tabelul 1.
Operatiuni de I\/Fl)i:lg- Concomitent
baza ino% | Manual | Mecanizat
Transportarea 5 i 5
armaturii la obiect
Dgscérc_area si 10 25 75
epozitarea
Montarea
armaturii la 20 14 6
pozitia din proiect
Confectionarea
carcaselor de 40 32 8
armaturi
Legarea, sudarea
carcaselor, 25 15 10
plaselor la montaj

Analiza facutd ne arata ca este posibil de a
micsora manopera si a ridica productivitatea muncii
de la 30% la 50%. Folosirea traverselor casetate la
armarea elementelor verticale (pereti, diafragme)
mareste considerabil productivitatea muncii cu
ajutorul carora se asigura transportarea, agezarea in
pozitia din proiect a armaturii.

Legarea manuald a armaturilor se poate
inlocui cu folosirea clamelor si ecliselor din otel,
care usureaza considerabil pozitionarea §i prinderea
armaturii.
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Mecanizarea proceselor de lucru in cadrul
santierului trebuie sa conducd la obtinerea
parametrilor tehnico-economici optimali (prindere,
legare, taiere, indoire, tdierea golurilor tehnologice
in carcase, etc.) prin dotarea obiectului cu
echipamente si mecanisme necesare.

CONCLUZII

Activitatea in constructie, ca urmare a
specificului, sdu prezintd asemandri cu productia
industriald si cu o serie de particularitati care
influenteaza decisiv procesele tehnologice si
modalitatea rezolvarii acestora.

Sinteza detaliati 1n acest sens poate
evidentia urmatoarele:
- marirea nivelului industrializarii

constructiilor de beton armat, sau beton armat
monolit, se poate obtine prin implementarea
tehnologiilor complex mecanizate efective si
metodele de executie performante;

- Imbunatatirea productivitatii muncii i
reducerea costului constructiilor se poate obtine o
datd cu adoptarca a noi tehnologii performante
pentru lucrdrile de cofrare, armare, betonare si
montare a elementelor prefabricate;
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