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STUDIUL STABILITATII DIMENSIONALE ALE TRICOTURILOR iN
FUNCTIE DE CONTINUTUL OPERATIILOR TEHNOLOGICE DE
OBTINERE

SCRIPCENCO Angela, CIRJA Jana, BALAN Mariana

Universitatea Tehnica a Moldovei

Abstract: For the enterprises operating in lohn system the major importance is the problem
of designing and producing fashion products that will manifest the same characteristics and
the same aspect ordered by the customer. In case knitwear main issues studied in this area
are related to their dimensional stability, dependent feature knitting technology, equipment
and the final finishing of the product. This paper aims to make electronic extensometer for
determining the elasticity of the fabric in the various technological operations depending on
the density-knitting machine.
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1. INTRODUCERE

Tricoturile se prezinta intr-o mare diversitate structurala si sunt dezvoltate fie sub
aspectul obtinerii unor noi efecte de suprafata, fie in sensul dirijarii proprietatilor
acestora, pentru a corespunde fintr-o masura si mai mare cerintelor impuse de
destinatie. Pentru materialele destinate confectiilor din tricot capacitatea de mentinere
a dimensiunilor in decursul operatiilor de utilizare sau intretinere constituie una din cele
mai importante proprietati.

Stabilitatea dimensionala reprezinta proprietatea materialelor textile de a-si mentine
forma si dimensiunile initiale sau de a reveni la forma si dimensiunile initiale dupa
incetarea actiunii diversilor factori (mecanici, umido-termici). Stabilitatea dimensionala a
tricoturilor este influentatd atat de modul in care s-a realizat tricotarea cét si de
finisarea tricotului. In operatiile de finisare n stare uda, tricotul este supus unor forte de
intindere Tn lungime si sub actiunea acestora se produc alungiri pe directia
longitudinala, care pot atinge valori de pina la 20 - 25% si care conduc la contractii mari
pe directia transversald [1]. Modificarile dimensionale suferite de tricot in urma

solicitarilor mecanice depind in mare masura de parametrul lungimea firului din ochi, a
carui valoare trebuie sa scada. Stabilitatea dimensionala depinde atat de tensiunile
interne introduse Tn tricot n procesul de tricotare céat si in cel de finisare. Aplicarea unui
proces de finisare corespunzator conduce la o imbunatatire a stabilitatii dimensionale a
tricotului, obtindnd astfel un tricot finit mai echilibrat. Raportul desimilor Dv/Do
reprezinta un parametru de control al modului in care a fost efectuata finisarea sub
aspectul solicitarilor dimensionale, a carui valoare dupa finisare trebuie sa creasca in
valoarea absolutd [1]. Pentru producatorii de confectii din tricot capacitatea de
mentinere a dimensiunilor din produsul etalon Tn decursul operatiilor de tricotare si
finisare constituie una din cele mai importante proprietati. in urma studiilor bibliografice
si de caz sau evidentiat factorii directi ce influenteaza asupra stabilitatii dimensionale
Tabelul 1.
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Tabelul 1: Caracteristica factorilor ce influenteaza stabilitatea tricoturilor

Caracteristica

Descrierea factorilor ce influenteaza

el factorilor stabilitatea tricoturilor
Tipul de materie In dependentd de materia prima tricotul poate fi
prima, finetea elastic sau mai putin elastic.
Materia prima de aceeasi compozitie fibroasa si
Partida receptionatd | aceeasi culoare dar din alt lot, prezinta abateri de:
1.Materia finete, elasticitate.
prima M - In functie de colorantul aplicat firului acesta se
odul de finisare o a s Lo . <
finald a firului comporta in timpul trlcotgrn dlfgrlt chiar daga este
. de aceeasi structura si densitatea la tricotare.
(colorantul si S ol lorile Tt t Nt
metoda de vopsire) pre exemplu culorile intunecate (negrg) prezinta
densitate mai mare decét culorile deschise (alb).
Marca, finetea Steiger Vesta, Protti clasa — 12;7;5;3
i Profilul camelor influienteaza direct densitatea de
Profilul camelor de . . A !
buclare tricotare si adesea nu coincide cu valoare din
cartela de alimentare.
Sistemul de tragere pentru fiecare masind este
diferit:
e Protti cl. — 12, 7, 5 piepteni de tragere
e SteigerVesta cl. — 12, 7, 5 cilindru in doua
nivele:
I-ul cilindru imediat l1&nga fontura masinii, are o
2. Tipul Sistemul de tragere fortd de tragere mai intensa, ll-ea .c:ilindru intra in
.'I lui lucru de cum ese reperul de pe | cilindru.
utilaju e Protti cl.3 sunt dotate cu cilindru de tragere
instalat aproape de fontura, cu bara de actionare
manualld a dispozitivului de tragere a tricotului
Protti firul trece prin dispozitive de compensare
superior si lateral dupa care prin orificii este
Sistemul de alimentat conducatorul de fir.
alimentare Steiger Vesta identic cu cel al masinii Protti insa
dispozitivul de compensare este pozitionat in
partea laterald a masinii.
3.Operatia In dependents de Fiecare tip de materie prima in urma tricotarii are
de relaxare materia prima gradul ei de contractie
Se elaboreaza programe de spalare pentru
Spalarea cu agenti |fiecare tip de materie prima in parte cu agenti
40 " chimici chimici ca Siliconico, Industriale, sapun, 1in
d. pevrla,la functie de durata si temperatura de spalare.
€ spalare Spalarea fara agenti| Specifica numai pentru repere-produse din bumbac.
Pentru fiecare tip de materie prima este
Uscarea o
preconizata temperatura sa de uscare
50 " Pana la
d'e ?rzzz'rfent asamblarea Se reduce din grosimea tricotului.
reperelor

umido —
termic

Produse finite

In urma realiz&rii operatiei obtinem noi valori a
Do, Dv.
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2. PARTEA EXPERIMENTALA

Extensibilitatea (%) materialelor textile reprezintd proprietatea acestora de a-si
modifica dimensiunile sub actiunea unei forte de intindere sub nivelul celei de rupere
[2].

Pentru acest studiu s-au tricotat mostre cu structura glat, patent 1:1 si lincs de
diferitd coponenta fibroasa conform tabelului 2 pe masina rectilinie de tricotat Protti
clasa 7.

Tabelul 2: Caracteristica firelor utilizate In cercetare

Tipul materiei prime, L
Nr. denumirea Componenta Fintea Caracteristici
d/o e fibroasa
comerciala
1 Alabama 55% cotone, 67 Fir texturat
45% PA,
2 Folco 45% lana, 64 Fir texturat
55% PA,
30% viscoza,
5% angora, Fir primar slab
Gama 35% polyacril, 68 torsionat, directia
3 25% merinos, de torsionare - Z
5% cagmir
4 . 40% PNA, 30% 92 Fir texturat
Scricciolo lana, 30% PA

In literatura de specialitate se recomanda determinarea deformatiei tricoturilor prin
fenomenul de incarcare si relaxare, metode ce pot fi de duratd mare, mica si mixta [3].
In conditii de intreprindere aceste metode nu sunt rentabile, deoarece sortimentul de
produse este foarte divers si provine de la diferiti clienti. In mare parte intreprinderile de
tricotaje determina gradul de extensibilitate manual prin intinderea epruvetei pina cind
aceasta opune o rezistentd moderatd resimtitd de operator. Procedeul este rapid si
convenabil din punct de vedere al costului, insa rezultatele sunt subiective. Pentru
cresterea obiectivitatii determinarilor este necesara efectuarea unui test (aplicat
operatorului) privind capacitatea de apreciere a limitei de extensibilitate. Un alt
dezavantaj ar fi ca, operatorul de la incercare la incercare va obosi si nu va aplica
aceeasi fortd pentru intinderea epruvetei. In scopul reducerii dezavantajelor privind
determinarea deformatiilor in regim de scurtd duratd in conditii de intreprindere sa

elaborat aparatul pentru stabilirea gradului de elasticitate numit «kEXTENSIOMETRUL
Electric» (figura 1).
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Figura 1: Schema EXTENSIOMETRULUI Electric
1-Carcasa; 2-Cleme mobile; 3-Scara gradata; 4-Mostra; 5- Dinamometru pentru
determinarea sarcinii; 6-Parghia; 7-Discul rotativ; 8- Cuva de colectare a parghiei
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Variatia gradului de elasticitate in lucrarea datd sa analizat prin masurarea
dimensiunilor liniare direct de pe epruvetele supuse solicitarilor de ntindere repetate si
inregistrarea valorilor parametrilor de structura dupé fiecare operatie tehnologica. Tn
dependenta de structurd mostrele supuse testarii vor avea dimensiuni diferite: pentru
structura glat mostra va cuprinde 10 siruri, pentru structura patent de raport regulat
mostra va cuprinde 10 rapoarte. Extensibilitatea tricotului poate fi determinate pe
directia sirurilor de ochiur, pe directia rindurilor sau pe ambele directii (la solicitari de
intindere biaxiald) nivelul dimensional al acestor caracteristici fiind dependent de:
structura si parametrii de structura ai tricotului, extensibilitatea si rigiditatea la
incovoiere a firului, starea suprafetei firului.. Prin urmare epruvetele de tricot sau
tricotat din fire cu denumirea comerciala: Scricciolo si Gama, supuse si operatiei de
spalare iar tricoturile din materia prima Folco si Alabama supuse tratamentului umido -
termic in rezultat inregistrind parametrii de structura Do, Dv lo, si Eo.. Valorile
parametrilor de structura sau preluat de pe mostrele de tricot dupa etapa de tricotare,
relaxare si tratament umido-termic in cadrul procesului tehnologic pentru fiecare tip de
materie prima in parte, tabelul 3 - 5.

Tabelul 3: Valorile parametrilor de structura dupa tricotare, materia prima Folco

Parametrii Structura glat Structura patent 1:1 Structura lincs
str:ciuré Min Max Min Max Min Max
Do /5¢cm 18 14 12x2 6x2 16 9
Dv/5cm 28 14 27 15 - -
Eo 5,2 11,5 11,2 23 5,7 11,5

Ev - - - - 3,4 7
lo 0,92 1,55 0,21 1,24 0,82 1,53

Tabelul 4: Valorile parametrilor de structura dupa relaxare 24h, materia prima Folco

Parametrii Structura glat Structura patent 1:1 Structura lincs
strl:jciuré Min Max Min Max Min Max
Do /5¢cm 19 15 13x2 X2 17 10
Dv/5cm 28 16 27 15 - -
Eo 5,2 11,4 11,2 23 5,7 11,5

Ev - - - - 3,4 7
lo 0,92 1,55 2,1 2,48 0,82 1,53

Tabelul 5: Valorile parametrilor de structura dupa tratament umido-termic, materia
prima Folco

Parametrii | Structura glat Structura patent 1:1 Structura lincs
strt?ceturé Min Max Min Max Min Max
Do /5cm 23 12 17,5x2 72 22 12
Dy /5cm 26 16 25 17 - -
Eo 5,6 11,6 11,7 23,3 5,8 11,7
Ev - - - - 35 7
lo 0,94 1,6 2,42 3,29 0,96 1,53
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In rezultatul prelucrarii valorilor inregistrate dupa operatiile de tricotare, relaxare si
tratament umido-termic sa reprezentat grafic dependenta gradului de elasticitate de
desimea masinii la etapele de tricotare, relaxare si tratament umido-termic figura 2.
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Figura 2: Variatia gradului de elasticitate functie de desimea masinii;
a-tricotare; b- relaxare; c- tratament umido-termic

3. CONCLUzII

Tricoturile utilizate la confectionarea produselor de imbracaminte se evidentiaza
prin elasticitate si capacitate de alungire. Interdependenta dintre aceste caracteristici
reprezinta un factor determinant al modului de comportare al tricotului in timpul
procesului de fabricatie si finisare finala. Modificarile dimensionale ale tricoturilor se
datoreaza atat schimbarii formei ochiurilor céat si contractiei firului dupa faza de spalare
sau tratament umido-termic. Metoda privind determinarea gradului de extensibilitate a
tricoturilor abordata in lucrare, va asigura cheltuieli minime de timp, sarcina constanta
aplicata asupra materialului studiat, cit si stabilirea exacta a parametrilor tehnologici
de tricotare, si prelucrare finala fara devieri de la produsul etalon.

4. BIBLIOGRAFIE

[1] Bucurenci, |., Teodorescu, l.: Tehnologii privind stabilitatea dimensionald a
tricoturilor, Editura Tehnica, Bucuresti, 1976, p: 19-20

[2] Neculaiasa, M.S, Hristian, L.: Metrologie textila, Editura Performantica, lasi, 2004,
vol. I, p. 285-286.

[3] Cretu, M.: proiectarea si tehnologia confectiilor din tricot,Editura Gh.Asachi, lasi,
2000, p.20-45, ISBN 973-8050-36-7

261





